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NiceNice

UPOZORNENÍ !!!



1. Vseobecna upozornenf a bezpecnostnf opatrenf

1.1 Bezpecnostnf upozornenf 

Pozor: Tento manual obsahuje dulezite instrukce a bezpecnostni upozorneni! 
Chybne provedena instalace muze zapricinit tezka poraneni osob! 
Drive, nez zacnete vyrobek instalovat, prectete si pozorne vsechny kapitoly tohoto manualu! 
V pripade jakychkoli pochybnosti preruste okamzite instalaci a obrafte se na autorizovany servis spolecnosti Nice! 

Pozor: Tento manual obsahuje dulezite instrukce: dobre jej uschovejte pro jeho pripadne pozdejsi pouziti pri pro
vadeni udrzby nebo pri likvidaci zarizeni! 

Zvlastni upozorneni tykajici se vhodnosti pouziti tohoto vyrobku v souvislosti se smernici ,,Strojni zarizeni" 98/37/ 
ES (2006/42/ES): 

• Tento vyrobek je uvadeny na trh jako ,,soucast strojniho zarizeni" a je tedy vyroben za ucelem jeho zabudovani do
strojniho zarizeni, pripadne zkompletovani s dalsimi strojnimi zarizenimi, aby tak bylo vytvoreno ,,jedine strojni zarizeni"
ve smyslu smernice 2006/42/ES, a to vyhradne ve spojeni s dalsimi komponenty a pouze takovymi zpusoby, ktere jsou
vyslovne uvedene v tomto instruktaznim manualu.
Upozornujeme, ze v souladu se smernici 2006/42/ES, neni povoleno uvadet tento vyrobek do povozu, pokud vyrobce
strojniho zarizeni, do nehoz je tento vyrobek zabudovan, neposoudil a neprohlasil takove strojni zarizeni jako shodne
ve smyslu smernice 2006/95/CE.

Zvlastni upozorneni tykajici se vhodnosti pouziti tohoto vyrobku v souvislosti se smernici pro ,,Nizke napeti" 
73/23/EHS a 2006/95/ES: 

• Tento vyrobek splnuje pozadavky stanovene smernici pro ,,Nizke napeti", pokud je pouzivany v souladu s instrukcemi
a v  konfiguracich uvedenych v tomto instruktaznim manualu a jestlize je pouzivany ve spojeni s dalsimi komponenty,
ktere jsou uvedene v katalogu vyrobku spolecnosti Nice S.p.a.
Vyrobce nezarucuje, ze budou splneny vsechny nalezitosti a parametry, pokud by byl tento vyrobek pouzivany v jinych
konfiguracich anebo spolecne s jinymi vyrobky nez s temi, ktere doporucil vyrobce; je zakazano pouzivat tento vyrobek,
pokud technik odpovedny za provedeni instalace neproveril splneni vsech pozadavku predepsanych vyse uvedenou
smernici.

Zvlastni upozorneni tykajici se vhodnosti pouziti tohoto vyrobku v souvislosti se smernici pro ,,Elektromagnetickou 
kompatibilitu" 2004/108/ES: 

• Tento vyrobek byl podroben prislusnym zkouskam na elektromagnetickou kompatibilitu za takovych provoznich podmi
nek, ktere jsou pro vyrobek nejkritictejsi, v konfiguracich uvedenych v tomto instruktaznim manualu a ve spojeni
s vyrobky uvedenymi v katalogu vyrobku spolecnosti Nice S.p.a.
Vyrobce nezarucuje, ze budou splneny vsechny nalezitosti, parametry a pozadavky tykajici se elektromagneticke kom
patibility, jestlize bude tento vyrobek pouzivany v jinych konfiguracich anebo spolecne s jinymi vyrobky nez s temi, ktere
doporucil vyrobce; je zakazano pouzivat tento vyrobek, pokud technik odpovedny za provedeni instalace neproveril
splneni vsech pozadavku predepsanych vyse uvedenou smernici.

1.2 Bezpecnostni upozorneni tykajfci se instalace 

• Drive, nez zacnete vyrobek instalovat, zkontrolujte, jestli je skutecne vhodny k tomu, aby pohanel vasi bra.nu nebo vrata
(viz kapitola 3 a "Technicke parametry vyrobku"). Pokud zjistite, ze k takovemu ucelu neni vhodny, NEPOKRAGUJTE
v instalaci.

• Vsechny instalacni prace a udrzba zarizeni musi byt provadene na automatizacni technice odpojene od zdroje elektric
keho napajeni. Pokud neni rozpojovaci zarizeni, ktere automatizacni techniku odpoji od elektrickeho napajeni, na dohled
z mista, kde je nainstalovana automatizacni technika, je nutne, drive nez zahajite prislusne prace, opatrit rozpojovaci
zarizeni vystraznou tabulkou: "POZOR! NA ZARiZENi JE PROVADENA UDRZBA!

• Behem instalace zachazejte s vyrobkem opatrne, nevystavujte jej tlaku, narazum nebo pa.du a zajistete, aby neprisel do
styku s zadnymi kapalinami.
Nenechavejte vyrobek v blizkosti tepelnych zdroju a ani jej nevystavujte pusobeni plamenu. Takove vlivy by jej mohly
poskodit a negativne ovlivnit jeho funkcnost, zpusobit pozar nebo byt zdrojem nebezpecnych situaci.
Pokud by k necemu takovemu prece jenom doslo, okamzite preruste instalaci zarizeni a obrafte se na autorizovany
servis spolecnosti Nice.
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• Zadnou soucast vyrobku nijakym zpusobem neupravujte. Nepovolene upravy by mohly byt pi'icinou nespravne funkc
nosti zai'izeni. Vyrobce se zi'ika jakekoli odpovednosti za skody zpusobene svevolne upravenymi vyrobky.

• Pokud je brana, kterou chcete automatizovat, vybavena dvei'mi pro pesi, je nutne je vybavit zai'izenim s kontrolnim
systemem, ktery znemozni uvedeni pohonu do chodu po celou dobu, kdy jsou dvei'e pro pesi otevi'ene.

• Elektricke napajeci vedeni pouzite pro automatizacni techniku musi byt vybavene vhodnym vypinacem nebo rozpojo
vacim zai'izenim (neni soucasti dodavky), ktere pohon odpoji od elektricke rozvodne site. Jeho rozpojene kontakty musi
zajisfovat uplne odpojeni zai'izeni od zdroje elektricke energie v souladu s podminkami pi'edepsanymi pro Ill. kategorii
zabezpeceni proti pi'epeti.

fil Pozor: Je pi'isne zakazane napajet pohon pi'edtim, nez je jeho instalace uplne dokoncena! 

• Klicovy spinac musi byt umisteny na dohled od automatizacni techniky, soucasne vsak dostatecne daleko od pohybli
vych casti automatizace, minimalne ve vysce 1,5 m od zeme a nesmi byt volne pi'istupny neopravnenym osobam.
Pokud jej pouzivate v provoznim rezimu "v pi'itomnosti obsluhy", ujistete se vzdy nejprve, jestli se v blizkosti automati
zacni techniky nepohybuji nejake osoby.

• Zkontrolujte jestli nejsou v blizkosti brany mista, kde by mohlo dojit k zachyceni nebo sevi'eni osob mezi pohyblivou
a pevnou casti konstrukce, zejmena v okamziku, kdy je brana uplne otevi'ena nebo zavi'ena; pokud tomu tak je, vhodnym
zpusobem takova mista zabezpecte.

• Tento vyrobek neni mozne povazovat za plnohodnotny zabezpecovaci system proti vniknuti do objektu. Pokud chcete
misto ucinne zabezpecit, je nutne doplnit automatizacni techniku o dalsi zabezpecovaci zai'izeni.

• Na zaklade dane situace pro aplikaci a po zvazeni pi'ipadnych moznych rizik zjistete, jestli nebude nutne pouzit dalsi
typy pi'islusenstvi, aby mohla byt realizace brany, vybavene automatizacni technikou, i'adne dokoncena; v uvahu je nutne
vzit napi'iklad nasledujici rizika: naraz, sevi'eni, pi'iski'ipnuti, vtazeni a dalsi nebezpeci tohoto typu.

• Pokud dojde k vypnuti automatickych vypinacu nebo jisticu anebo se pi'epali pojistky, je pi'ed jejich zapnutim nebo vyme
nou nejprve nutne zjistit a odstranit pi'icinu teto zavady.

• Automatizacni techniku neni mozne pouzivat pi'ed jejim uvedenim do provozu podle instrukci uvedenych v kapitole
"Kolaudace a uvedeni do provozu".

• Automatizacni techniku casto kontrolujte, abyste zjistili, jestli je dobi'e vyvazena, jestli nevykazuje znamky opoti'ebeni,
nejsou poskozene elektricke kabely nebo mechanicke soucastky. Nepouzivejte automatizacni techniku v pi'ipade, ze je
nutne ji sei'idit anebo opravit.

• Pokud automatizacni techniku delsi dobu nepouzivate, je z duvodu zamezeni uniku skodlivych latek ze zalozni baterie
PS124 (volitelne pi'islusenstvi) vhodne ji ze zai'izeni vyjmout a uskladnit na suchem miste.

• Obalove materialy, v nichz je vyrobek dodavan, musi byt zlikvidovane v naprostem souladu s mistne platnymi nai'izenimi.

1.3 Bezpecnostnf upozornenf tykajfcf se pouzfvanf vyrobku 

• Tento vyrobek neni urceny k tomu, aby byl pouzivany osobami (vcetne deti), jejichz fyzicke, smyslove nebo rozumove
schopnosti jsou nejakym zpusobem omezene. Stejne tak neni urceny pro osoby, kterym schazi jista zkusenost a nemaji
ani znalosti o provozu a ovladani automatizacni techniky a nejsou v takovem pi'ipade v doprovodu jine osoby, ktera
takove znalosti a zkusenosti ma a je odpovedna za jejich bezpecnost.

• Deti, ktere se nachazi v blizkosti automatizacni techniky, musi byt pod dohledem dospelych. v zadnem pi'ipade si deti
nesmi hrat s automatizacni technikou nebo jejim pi'islusenstvim.

• Nedovolte, aby si deti hraly s nainstalovanymi ovladacimi prvky. Pi'enosne dalkove ovladace mejte vzdy mimo dosah
deti.

• K cisteni povrchovych ploch vyrobku pouzivejte mekky, mirne navlhceny hadi'ik. Pi'i cisteni pouzivejte pouze vodu;
v zadnem pi'ipade nepouzivejte cistici prosti'edky, i'edidla nebo rozpoustedla.

2. Popis vyrobku a moznosti jeho pouzitf

Tento vyrobek je urceny pro automatizaci posuvnych bran v privatnim sektoru; jedna se o skryty pi'evodovy pohon, ktery 
se instaluje dovniti' sloupku brany. 

fil Pozor: Jakekoli jine pouziti vyrobku, ktere by bylo v rozporu s instrukcemi uvedenymi v tomto manualu anebo jeho 
instalace v nevhodnem prosti'edi, bude povazovana za nevhodnou a zakazanou! 

Pohon NKSL 400 je vybaveny elektronickou i'idici jednotkou s hi'ebenovym spojovacim kontaktem. 
Elektricke pi'ipojeni externiho pi'islusenstvi je zjednodusene diky pouziti technologie "BlueBUS", ktera umoznuje pi'ipojeni 
nekolika zai'izeni prosti'ednictvim pouhych 2 vodicu. 
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Pokud je napajeny z elektricke rozvodne sfte, muze byt pohon NKSL 400 navfc vybaveny zaloznf baterif (mod. PS124, voli
telne pi'fslusenstvf), ktera v pi'fpade vypadku dodavky elektricke energie bude automatizacnf technice zarucovat provedenf 
nekolika pracovnfch cyklu behem doby, nez dojde k obnovenf dodavky elektricke energie. 
v pi'fpade pi'erusenf dodavky elektricke energie je samozi'ejme mozne ovladat bra.nu i rucne po odblokovanf pi'evodoveho 
motoru pomocf pi'fslusneho klfce (viz kapitola 3.7); anebo muzete pouzft volitelne pi'fslusenstvf: zaloznf baterii PS124, ktera 
zajistf provedenf nekolika pracovnfch cyklu prave behem vypadku dodavky elektricke energie. 

Tato automatizacnf technika umoznuje instalaci ruzneho pi'fslusenstvf, ktere rozsii'uje jejf provoznf moznosti a zvysuje 
bezpecnost. 

3. lnstalace

3.1 Kontrolni a pripravne prace pred instalaci 

& Pozor: lnstalace pohonu NKSL 400 musf byt vyhradne provedena kvalifikovanym a zkusenym technikem, v souladu
s instrukcemi uvedenymi v tomto manualu a mfstne platnymi zakony, bezpecnostnfmi a technickymi normami! 

Predtfm nez zacnete pohon NKSL 400 instalovat, je nutne provest nize uvedene kontrolni operace: 

• Zkontrolujte, jestli jsou vsechny materialy, ktere budete pi'i instalaci pouzfvat, v perfektnfm stavu a jestli jsou vhodne pro
zamyslene pouzitf.

• Zkontrolujte, jestli je konstrukce brany vhodna k tomu, aby mohla byt vybavena automatizacnf technikou.
• Zkontrolujte, jestli je hmotnost ki'fdla brany a jeho rozmery v rozsahu meznfch hodnot pi'edepsanych pro pouzitf pohonu;

viz kapitola "3.2 Omezenf pro pouzitf vyrobku".
• Zkontrolujte podle udaju uvedenych v kapitole "Technicke parametry vyrobku", jestli je sfla nutna k uvedenf brany do

chodu nizsf nez polovina "maximalnfho kroutfcfmu momentu" a jestli je sfla nutna k udrzenf brany v chodu, nizsf nez
polovina "jmenoviteho kroutfcfho momentu". Doporucujeme ponechat navfc rezervu 50%, protoze nepi'fznive povetrnostnf
podmfnky muzou znacne zvysit ti'enf brany.

• Zkontrolujte, jestli jsou vniti'nf rozmery sloupku dostatecne pro instalaci pohonu (minimalne 140 x 140 mm).
• Zkontrolujte, jestli bude mozne pohon dobi'e do sloupku ulozit a uchytit.
• Zkontrolujte, jestli je ve vniti'nf casti sloupku, zejmena v zadnf casti, dostatek mfsta pro ulozenf pi'evodoveho pohonu

a pro protazenf a zapojenf kabelu.
• Zkontrolujte, jestli je sloupek, ktery je vlastne soucastf zai'fzenf, spravne uzemneny.

& Pozor: Zkontrolujte, jestli je sloupek vhodne pi'ipraveny, v souladu s mfstne platnymi technickymi normami, jestli je
v hornf casti dobi'e uzavi'eny a jestli bude zarucovat dosazenf urovne krytf alespon IP44! 

• Zkontrolujte v celem rozsahu drahy brany, jak pi'i jejfm otevfranf, tak i zavfranf, jestli jejf pohyb v nekterych mfstech
neomezuje zvysene mechanicke ti'enf.

• Zkontrolujte, jestli nehrozf nebezpecf vykolejenf ki'fdla brany anebo jeho vyjetf z vedenf na konci drahy.
• Zkontrolujte, jestli jsou mechanicke dorazy na obou koncfch drahy dostatecne robustnf a jestli nemuze dojft k jejich

deformaci ani pote, co do nich brana narazf vsf silou.
• Zkontrolujte, jestli je brana dobi'e vyvazena, to znamena, ze se po zastavenf v kteremkoli bode jejf drahy nesmf sama

uvadet do pohybu.
• Zjistete, jestli v mfste, kde bude nainstalovany pi'evodovy pohon, nehrozf zaplavenf vodou; v pi'fpade poti'eby je mozne

pi'evodovy pohon nainstalovat ve vyvysene pozici nad urovnf terenu.
• Zkontrolujte, jestli bude po instalaci pi'evodoveho pohonu zarucena snadna a bezpecna manipulace s odblokovacfm

mechanizmem.
• Zkontrolujte, jestli je v mfstech zvolenych pro instalaci pi'fslusenstvf dostatecne pevny povrch a jestli nebudou tato

zai'fzenf vystavena nebezpecf narazu.
• Zajistete, aby se soucasti automatizacnf techniky nedostali do kontaktu s vodou nebo jinymi kapalinami.
• Nenechavejte pohon NKSL 400 v blfzkosti tepelnych zdroju a ani jej nevystavujte pusobenf plamenu; vyrobek nesmf byt

nainstalovany ve vybusnem prosti'edf a ani v silne kyselem nebo slanem prosti'edf; pusobenf takovych negativnfch vlivu
by mohlo pohon NKSL 400 poskodit a byt pi'fcinou jeho spatne funkcnosti nebo pi'fmo ohrozit uzivatele automatizacnf
techniky.

• V pi'fpade, ze je brana vybavena i vchodem pro pesf, ktery je pi'fmo soucastf ki'fdla brany anebo jsou v blfzkosti brany
dvei'e, ktere by mohly zasahovat do drahy brany, je nutne zhodnotit mozna rizika a v pi'fpade poti'eby zajistit nejaky
vhodny blokovacf system pro tyto dvei'e nebo vchod.

• Rfdicf jednotku pi'ipojte k elektrickemu napajecfmu vedenf, ktere je vybavene bezpecnym uzemnenfm.
• Pi'ipojte bra.nu k zemnenf v souladu s platnymi technickymi normami.
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• Elektricke napajecf vedenf urcene pro automatizacnf techniku musf byt vybaveno vhodnym vypfnacem nebo rozpojo
vacfm zai'fzenfm, ktere pohon odpojf od elektricke rozvodne sfte. Jeho rozpojene kontakty musf zajisfovat uplne odpojenf
zai'fzenf od zdroje elektricke energie v souladu s podmfnkami pi'edepsanymi pro Ill. kategorii zabezpecenf proti pi'epetf.
V pi'fpade nutnosti bude toto zai'fzenf slouzit k rychlemu a bezpecnemu odpojenf napajecfho vedenf od automatizacnf
techniky. 
Pokud nenf rozpojovacf zai'fzenf elektrickeho napajecfho vedenf umfsteno v blfzkosti automatizacnf techniky, musf byt
vybaveno vhodnym zabezpecovacfm systemem, ktery bude zarucovat, ze nemuze dojft k nezadoucfmu anebo neo
pravnenem opetovnemu zapojenf zai'fzenf, aby tak nemohla byt ohrozena bezpecnost osob, ktere se budou pohybovat
v blfzkosti automatizacnf techniky. Rozpojovacf zai'fzenf nenf dodavane spolecne s vyrobkem.

3.2 Omezenr pro pouziH vyrobku 

Technicke udaje, ktere se tykajf vykonu pohonu i'ady NKSL 400, jsou uvedene v kapitole "Technicke parametry" a jsou to 
jedine hodnoty, na jejichz zaklade je mozne spravne posoudit vhodnost konkretnfho pohonu pro zamyslene pouzitf. 
Konstrukcnf charakteristika pohonu NKSL 400 z nich dela pohony urcene pro automatizaci posuvnych bran, jejichz maxi
ma.Inf rozmery a hmotnost jsou uvedene v tabulkach 1 a 2. 

Skutecna vhodnost konkretnfho pohonu NKSL 400 pro automatizovanf pozadovane posuvne brany zavisf i na mecha
nickem ti'enf a na dalsfch nepi'fznivych fyzikalnfch jevech, i nahodilych, jako je napi'fklad vytvoi'enf ledu, ktery by mohl 
omezovat pohyb ki'fdla brany. 

Kvuli provei'enf skutecneho stavu je v kazdem pi'fpade nutne zmei'it sflu poti'ebnou pro udrzenf ki'fdla brany v pohybu 
v celem rozsahu delky drahy a pi'itom kontrolovat, jestli tato sfla nepi'ekrocf polovinu "nominalnfho kroutfcfho momentu", 
uvedeneho v kapitole "Technicke parametry" (doporucujeme, aby zustala jeste 50% rezerva, protoze nepi'fznive povetrnost
nf podmfnky muzou vyznamne zvysit mechanicke ti'enf brany). 
Krome toho je pro stanovenf maximalnfho povoleneho poctu pracovnfch cyklu za hodinu, po sobe jdoucfch pracovnfch 
cyklu a maxima.Inf povolene rychlosti nutne vzft v uvahu parametry uvedene v tabulkach 1 a 2. 

Do 4 

4-6

Max. pocet pracovn1ch cyklu za hodinu 

35 
14 

23 
11 

Tabulka 2: Meznr hodnoty v souvislosti s hmotnostr kfldla brany 

Hmotnost kfldla (m) Percentualn1 vyjadrenr poctu pracovn1ch cyklu a maximaln1 povolena rychlost 

Do 200 100% V6 = Nejvyssf rychlost 

200-400 50% VS = Velmi vysoka rychlost 

Delka ki'fdla brany slouzf k urcenf maximalnfho poctu pracovnfch cyklu za jednu hodinu a maximalnfho poctu po sobe 
jdoucfch pracovnfch cyklu, zatfmco hmotnost ki'fdla slouzf k vymezenf procentualnfho snfzenf poctu pracovnfch cyklu a ke 
stanovenf maxima.Inf povolene rychlosti; pokud je napi'fklad ki'fdlo brany dlouhe 5 m, bylo by mozne vykonat 23 pracovnfch 
cyklu za hodinu a 11 po sobe jdoucfch pracovnfch cyklu, ale kdyz ki'fdlo vazf 350 kg, je nutne tyto hodnoty snfzit na 50% 
a vysledek je potom pi'iblizne 11 pracovnfch cyklu za hodinu a 5 po sobe jdoucfch pracovnfch cyklu, zatfmco maxima.Inf 
povolena rychlost by byla VS:" Velmi vysoka rychlost". 
Aby nedochazelo k pi'ehi'fvanf pohonu, je i'fdicf jednotka vybavena omezovacem poctu pracovnfch cyklu, ktery je zalozeny 
na sledovanf namahanf pohonu a na mei'enf delky pracovnfch cyklu; tento omezovac zasahne v pi'fpade, ze dojde k pi'e
krocenf maximalnfch povolenych hodnot. 
Omezovac pracovnfch cyklu mei'f take teplotu okolnfho prosti'edf a v pi'fpade, ze je namei'ena pi'flis vysoka teplota, zajistf 
omezovac dalsf snfzenf poctu pracovnfch cyklu. 
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3.2.1 Zivotnost vyrobku 
Zivotnost je vyjadi'enf prumerne ekonomicke pouzitelnosti vyrobku. Hodnota je znacne ovlivnena indexem provoznfho zatf
zenf, tj. souhrnem vsech faktoru, ktere zvysujf opoti'ebenf zarfzenf, viz tabulka 3. 

Pri stanoven1 priblizne zivotnosti vas1 automatizacnf techniky postupujte podle nfze uvedenych bodu: 

01. Sectete hodnoty jednotlivych polozek uvedenych v tabulce 3, ktere se tykajf stavajfcfch podmfnek vasf automatizacnf
techniky.
02. V grafu 1 z takto zjistene hodnoty ved'te svislou prfmku, ktera musf protnout krivku; z tohoto prumetu pak vedte vodorov
nou pi'fmku, ktera musf protnout svislou osu s "pracovnfmi cykly". Zjistena hodnota je pi'iblizna zivotnost vaseho vyrobku.

Hodnoty zivotnosti, ktere jsou uvedene v grafu, je mozne dosahnout pouze za podmfnky, ze je bezpodmfnecne dodrzovana 
pravidelna udrzba zai'fzenf podle instrukcf uvedenych v kapitole "Plan udrzby". 
Pi'iblizna zivotnost automatizacnf techniky je stanovena na zaklade vypoctu zfskanych pi'i navrhovanf vyrobku a na zaklade 
vysledku zkousek provedenych na prototypech. 
Protoze se jedna pouze o pi'iblizny odhad, nenf mozne zfskane udaje povazovat za zarucenou delku zivotnosti vyrobku. 

Pfiklad vypoctu zivotnosti: automatizacn1 technika nainstalovana na brane s kfidlem dlouhym 4,5 m a o hmotnosti 
250 kg; brana se nachaz1 v blfzkosti more: 

V tabulce 3 zfskate "index provoznfho zatfzenf" pro tento typ instalace: 10% ("delka ki'fdla"), 15% ("hmotnost ki'fdla") 
a 15% ("prasnost, pfsek nebo sul"). 
Tyto indexy musfte secfst, abyste zfskali index celkoveho provoznfho zatfzenf, ktery v tomto pi'fpade dosahuje 40%. 
S vyuzitfm takto zfskane hodnoty (40%) vyhledejte v grafu 1 na vodorovne ose ("index provoznfho zatfzenf") odpovfdajfcf 
hodnotu na svisle ose, tj. "pocet pracovnfch cyklu", ktere bude tento vyrobek schopny vykonat behem sve zivotnosti = 
pi'iblizne 105 .000 pracovnfch cyklu. 

Tabulka 3 

Dalka ki'fdla 

Hmotnost ki'fdla 

<3 m 
3-4 m
4-5 m
5 -6 m

< 200 kg 
200-300 kg
300-400 kg

Teplota okolnfho prosti'edf je vyssf nez 40°C anebo nizsf nez 0°C anebo vlhkost 
je vyssf nez 80% 
Pi'ftomnost prachu, pfsku nebo soli 
Nastavenf sfly motoru na "uroven 4" 
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3.3 Pfrpravne prace pred instalacr pohonu 

Na obr. 2 je nakresleny prfklad automatizacnf techniky, sestavene z komponentu vyrabenych spolecnostf Nice: 

a Klfcovy spfnac 
b Fotobunky na sloupku 
c Fotobunky 
d Primarnf pevna bezpecnostnf lista (volitelne prfslusenstvf) 
e Primarnf pohybliva bezpecnostnf lista 
f Drzak koncoveho spfnace v "otevrene" pozici 
g Hreben 
h Sekundarnf pevna bezpecnostnf lista (volitelne prfslusenstvf) 
i Vystrazna lampa se zabudovanou antenou 
I Pohon NKSL 400 
m Drzak koncoveho spfnace v "zavrene" pozici 
n Sekundarnf pohybliva bezpecnostnf lista (volitelne prfslusenstvf) 

Tyto komponenty jsou rozmfstene podle typicke a bezne pouzfvane sestavy automatizacnf techniky. S prihlednutfm k obr. 
2 urcete priblizne mfsta, na kterych budou nainstalovane jednotlive komponenty, ze kterych bude automatizacnf technika 
sestavena. 

Dulezite upozornenf: Drfve, nez provedete instalaci zarfzenf, pripravte si elektricke kabely potfebne pro zapojenf vsech 
pouzitych zarfzenf; pritom postupujte podle obr. 2 a podle "Tabulky 4 - Technicke parametry elektrickych kabelu". 

Pozor: Pozor pri ukladanf ochrannych trubek pro kabelova vedenf mejte na pameti, ze z duvodu mozneho proniknutf 
vody do rozvodnych krabic muze v propojovacfch trubkach dochazet ke kondenzaci vody, ktera by se pak mohla 
dostat i prfmo do rfdicf jednotky a mohla by dokonce vazne poskodit elektricke obvody! 

1"1i:'11lTl • '.F.lrrsi. � iTiTr.l iit::.1 I I :.I o,I rn �r-, r-, � � :w,rn I� iT:J iii 

Zapojenf Typ kabelu Maximalnf povolena delka 

A: Napajecf vedenf kabel 3 x 1,5 mm2 30 m (poznamka 1) 

B: Vystrazna lampa s antenou 1 ks kabel 2 x 0,5 mm2 

1 ks stfneny kabel typ RG58 20 m (doporucujeme kratsf nez 5 m) 

C: Fotobunky 1 ks kabel 2 x 0,5 mm2 30 m (poznamka 2) 

D: Klfcovy spfnac 2 ks kabel 2 x 0,5 mm2 (poznamka 3) 50 m 

E: Pevne bezpecnostnfch listy 1 ks kabel 2 x 0,5 mm2 (poznamka 4) 30 m 

1 F: Pohyblive bezpecnostnf listy 1 ks kabel 2 x 0,5 mm2 (poznamka 4) 30 m (poznamka 5) 

Poznamka 1: pokud je napajecf kabel delsf nez 30 m, je nutne zvolit kabel s vetsfm prurezem, naprfklad 3 x 2,5 mm2, 
a dale je nutne provest bezpecne uzemnenf, umfstene v blfzkosti automatizacnf techniky. 
Poznamka 2: jestlize je kabel "BLUEBUS" delsf nez 30 m, jeho maximalnf delka muze byt 50 m, je nutne pouzft kabel 
2 x 1 mm2 . 
Poznamka 3: oba kabely 2 x 0,5 mm2 muzou byt nahrazene jedinym kabelem 4 x 0,5 mm2 . 
Poznamka 4: pokud je nainstalovany vetsf pocet bezpecnostnfch list nez jedna, odkazujeme ohledne typu doporuceneho 
zapojenf na kapitolu "8.1.2 Vstup STOP". 
Poznamka 5: v prfpade zapojenf pohyblivych bezpecnostnfch list, nainstalovanych na krfdlo posuvne brany, je nutne pou
zft vhodne prfslusenstvf, ktere zajisfuje spojenf i v dobe, kdy je krfdlo brany v pohybu. 

& Pozor: Pouzite kabely musf byt vhodne pro dany typ prostredf, ve kterem je instalace provedena!

3.4 Pfrprava sloupku pred instalacr prevodoveho pohonu 

Upozornenf 
• Sloupek musf byt v hornf casti uzavreny.
• Rozmery otvoru pro ulozenf prevodoveho pohonu do sloupku musf byt 520 x 134 mm.

Poznamka: Doporucujeme vyrobit vhodny kryt, napr. jako na obr. (a): 151 mm, vnitrnf rozmer. 
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• Chybne provedena instalace muze zpusobit tezka zranenr techniku, ktei'f provadr instalacnr prace na zai'rzenr anebo
koncovych uzivatelu, ktei'f zai'fzenr pouzrvajf.

• mrve, nez zacnete s kompletacf automatizacnf techniky, proved'te pi'edbezne kontrolnf operace popsane v kapitolach
3.1 a 3.2.

Pi'edtfm, nez zacnete pohon instalovat, doporucujeme posunout ki'fdlo brany do poloviny jeho drahy a pak pi'evodovy 
pohon pi'ipevnit k montaznf zakladne (sloupku). Tfmto zpusobem bude zaruceno spravne provedenf automatickeho sei'f
zenf mechanickych koncovych spfnacu (kapitola 3.6). 

01. Nasad'te krytku odblokovacfho mechanismu na pi'fslusny otvor a pi'ipevnete ji pomocf dodaneho sroubu a podlozky
(obr. 3).
02. V pi'fpade, ze by instalace nebyla snadno proveditelna, pouzijte 2 dodane bezhlave srouby a nasroubujte je do otvoru
ve sloupku (obr. 4).
Pi'evodovy pohon vlozte do vniti'nf casti sloupku a ulozte jej tak, aby se pi'ekryvaly pi'fslusne otvory (obr. 5).
03. Vysroubujte bezhlave srouby a pi'evodovy pohon pi'ipevnete pomocf pi'fslusnych sroubu MS, ktere jsou soucastf balenf
(obr. 6).

Dulezite upozornenr: Sei'fzenf pi'evodoveho pohonu ve svislem smeru je mozne v rozsahu 5 mm. 

04. Trojuhelnfkovy cep vlozte do vniti'nr casti ulozenr hi'fdele odblokovacfho mechanismu (obr. 7).
Pi'esah cepu je mozne sei'fdit a pi'izpusobit jej tak sfi'ce sloupku. Potom zkontrolujte jeho funkcnost pomocf odblokovacfho
klfce. Cep zajistete dodanym sroubkem a pi'itom davejte pozor, aby byl dotazeny na rovne plosce cepu.
05. Nynf, pokud je uz brana vybavena hi'ebenem, proved'te sei'fzenr mechanickych koncovych sprnacu, podle instrukcf
uvedenych v kapitole 3.6.

Pokud musrte hreben teprve nainstalovat postupujte nrze uvedenym zpusobem: 

a) Ki'fdlo rucne posunte minima.Ina do vzdalenosti 50 cm od koncoveho spfnace v zavi'ene pozici.
b) Polozte hi'eben na pastorek, zkontrolujte jestli je v rovnobezne poloze vuci ki'fdlu brany a jestli je v cele deice dodrzena vule
1-2 mm mezi pastorkem a hi'ebenem.
c) Ki'fdlo rucne posunte a uplne bra.nu zavi'ete, potom zkontrolujte jestli je prvnf drzak pouzity pro pi'ipevnenf hi'ebene
pi'esne ve sti'edu pastorku.
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3.6 Serfzenf mechanickych koncovych spf nacu 

01. Odblokujte prevodovy pohon pomocf prfslusneho klfce (viz kapitola 3.7);
02. Potom rucne bra.nu uplne otevrete a pak zavrete, aby se mohlo provest automaticke serfzenf mechanickych koncovych
spfnacu.

Dulezite upozorneni': Pri posouvanf brany kontrolujte, jestli se hreben posouva rovnobezne s pastorkem s maximalnfm 
povolenym vyosenfm v rozsahu 5 mm, a jestli je v cele deice dodrzena vule 1-2 mm mezi pastorkem a hrebenem (obr. 8). 

03. Nakonec rucne posunte krfdlo brany do poloviny jeho drahy a zablokujte prevodovy pohon pomocf prfslusneho klfce
(viz kapitola 3.7).

3.7 Rucnf odblokovanf a zablokovanf prevodoveho pohonu 

Prevodovy pohon je vybaveny mechanickym odblokovacfm systemem, dfky kteremu je mozne bra.nu otevfrat a zavfrat 
i rucne. 
Tato moznost rucnf manipulace s branou je potrebna pri vypadku dodavky elektricke energie, v prfpadech, kdy automati
zacnf technika nereaguje normalnfm zpusobem a behem provadene instalace. 

01. Odsunte kolecko, ktere zakryva zamek (obr. 9).
02. Zastrcte do otvoru klfc a otocte jfm ve smeru hodinovych rucicek o 90° (obr. 10).
03. Od tohoto okamziku muzete bra.nu posouvat rucne do pozadovane pozice.

4. Elektricke zapojenf

.LG Pozor: Veskera elektricka zapojenf musf byt provadena na zarfzenf, ktere nenf napajeno elektrickou energif,
a s odpojenou zaloznf baterif, pokud je soucastf zarfzenf! 

01. Natahnete vsechny spojovacf kabely smerem k prfslusensM, ktere budete zapojovat, a nechejte je priblizne o 20-30 cm
delsf, nez je nezbytne nutne. Ohledne spravneho typu kabelu viz tabulka 5 a zapojenf je zakreslene na obrazku 2.
02. Pomocf stahovacfho pasku stahnete k sobe jednotlive kabely, ktere vedou do prevodoveho pohonu; stahovacf pasek
dejte tesne pod vstupnf otvor, kterym jsou kabely protazene.
03. Pripojte napajecf kabel k prfslusne svorce podle obrazku 11 a pak stahovacfm paskem zajistete polohu kabelu k prvnf
kabelove uchytce.
04. Proved'te zapojenf i zbyvajfcfch kabelu podle schemat na obrazcfch 12 a 13. Kvuli usnadnenf prace je mozne svorky
vyndat.
05. Po dokoncenf vsech zapojenf zajistete polohu k sobe stazenych kabelu pomocf prfslusnych kabelovych uchytek ( obr. 12),
polohu zbyvajfcf casti kabelu od anteny zajistete pomocf ostatnfch kabelu.

Pri zapojovanf 2 pohonu nainstalovanych na protilehlych krfdlech brany postupujte podle instrukcf uvedenych v kapitole 
"8.1.5 NKSL 400 v provoznfm rezimu Slave". 

4.1 Popis elektrickych zapojenf 

FLASH = Vystup pro jednu nebo dve vystrazne lampy "LUCYB" anebo podobne s jednou 12 V zarovkou a s maximalnfm 
prfkonem 21 W. 
S.C.A. = Vystup "kontrolka otevrene brany"; muzete k nemu pripojit jednu signalizacnf 24 V zarovku s maximalnfm prfko
nem 4 W. Vystup je mozne naprogramovat i na jine funkce; viz kapitola "7.4 Funkce druhe urovne".
BLUEBUS = K teto svorce muzete pripojit kompatibilnf zarfzenf; vsechna zarfzenf se zapojujf paralelne prostrednicMm
pouhych dvou vodicu, kterymi je vedeno jak elektricke napajenf, tak i komunikacnf signaly. Dalsf informace o BlueBUS jsou
uvedene v kapitole "8.1.1 BlueBUS".
STOP = Vstup pro zarfzenf, ktera zablokujf nebo prfpadne zastavf probfhajfcf pracovnf cyklus; s prihlednutfm k prfslusnym
opatrenfm je mozne ke vstupu pripojit "rozpfnacf kontakty", "spfnacf kontakty" anebo prfslusenstvf s trvalym odporem. Dalsf
informace o vstupu STOP jsou uvedene v kapitole "8.1.2 Vstup STOP".
PP = Vstup pro prfslusenstvf, ktere ovlada chod zarfzenf v provoznfm rezimu ,,krok-krok", ke vstupu je mozne pripojovat
"spfnacf kontakty".
OPEN (OTEVRiT) = Vstup pro prfslusenstvf, ktere ovlada pouze otevfranf automatizacnf techniky; ke vstupu lze pripojit
"spfnacf kontakty".
CLOSE (ZAVRfT) = vstup pro prfslusenstvf, ktere ovlada pouze zavfranf automatizacnf techniky; ke vstupu lze pripojit
"spfnacf kontakty".
ANTENNA = vstup pro pripojenf anteny prijfmace radioveho signalu (antena je zabudovana do vystrazne lampy LUCY B).
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5. Zaverecne kontrolnf operace a uvedenf zarfzenf do provozu

Predtfm, nez zacnete provadet jednotlive kontrolnf operace a nez uvedete automatizacnf techniku do chodu, doporucujeme 
vam, abyste dali krfdlo brany priblizne do poloviny jejf drahy, aby byl umoznen pohyb jak smerem pro otevfranf, tak zavfranf. 

5.1 Volba smeru pohybu 

Podle polohy prevodoveho pohonu vuci krfdlu brany je nutne zvolit smer pohybu pri otevfranf; jestlize se pri otevfranf musf 
krfdlo brany pohybovat smerem doleva, je nutne prepnout prepfnac do polohy nalevo tak, jak je to znazorneno na obrazku. 

[j 11 
Pokud se behem otevfranf musf ki'fdlo brany pohybovat 
smerem doprava, je nutne pfepnout pfepfnac do polohy 
napravo tak, jak je to znazorneno na obrazku. 

5.2 Pripojenf napajecfho napetf 

11 �] 

& Pozor: Pripojenf napajecfho napetf k pohonu NKSL 400 musf byt provedeno zkusenym a kvalifikovanym technikem,
ktery splnuje prfslusne pozadavky a samotne pripojenf musf byt provedeno v souladu se zakony, normami a predpisy! 

lhned pote, co pohon NKSL 400 pripojfte ke zdroji elektricke energie, je vhodne provest nekolik jednoduchych 
kontrolnich operaci: 

01. Zkontrolujte, jestli LED dioda BlueBUS pravidelne blika s frekvencf jedno rozsvfcenf za sekundu.
02. Zkontrolujte, jestli blikajf i LED diody na fotobunkach (jak na vysflaci TX, tak na prijf maci RX); nenf dulezite, jaky je
prubeh blikanf, to zavisf na dalsfch faktorech.
03. Ujistete se, ze nesvftf vystrazna lampa, pripojena k vystupu FLASH, a signalizacnf zarovka, pripojena k vystupu S.C.A.
(kontrolka otevrene brany).

Jestlize tomu tak nenf, odpojte okamzite elektricke napajecf vedenf od rfdicf jednotky a jeste jednou a pozorneji zkontrolujte 
elektricka zapojenf. 
Dalsf uzitecne informace pro zjistenf poruch a jejich diagnostiku jsou uvedene v kapitole "9.1 Resenf problemu". 

5.3 Nactenf prfslusenstvf 

Po pripojenf rfdicf jednotky k elektrickemu napajenf je nutne nechat rfdicf jednotku, aby nacetla jednotliva prfslusenstvf, 
pripojena ke vstupum BlueBUS a STOP. 
Pred spustenfm teto operace LED diody L 1 a L2 blikajf a tfm signalizujf, ze je nutne provest nactenf prfslusenstvf. 

01. Stisknete a podrzte stisknuta tlacftka [•l a [Set].
02. Uvolnete tlacftka v okamziku, kdy LED diody L 1 a L2 zacnou velmi
rychle blikat (priblizne po 3 sek.)
03. Pockejte nekolik sekund, dokud rfdicf jednotka nedokoncf nacftanf
prfslusenstvf.
04. Po dokoncenf nactenf prfslusenstvf musf zustat LED dioda STOP
rozsvfcena, LED diody L 1 a L2 zhasnou (prfpadne zacnou blikat LED
diody L3 a L4).
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Nactenf pi'ipojeneho pi'fslusenstvf muze byt provedeno kdykoli, i po instalaci zai'fzenf; napi'fklad, jestlize k automatizacnf 
technice pi'idate nejake dalsf pi'fslusenstvf; ohledne spustenf noveho nactenf pi'fslusenstvf odkazujeme na kapitolu "8.1.6 
Nactenf dalsfho pi'fslusenstvf". 

5.4 Nactenr delky kfrdla brany 

Po dokoncenf nactenf pi'fslusenstvf zacnou blikat LED diody L3 a L4; to znamena, ze je nutne nechat i'fdicf jednotku, aby 
nacetla i delku ki'fdla brany (vzdalenost mezi koncovym spfnacem v zavi'ene pozici a koncovym spfnacem v otevi'ene 
pozici); toto mei'enf je nezbytne pro vypocet bodu, ve kterych dochazf ke zpomalovanf rychlosti pohybu brany a pro urcenf 
bodu pro zastavenf pi'i castecnem otevi'enf brany. 

01. Stisknete a podrzte stisknuta tlacftka [.A.] a [Set].
02. Uvolnete tlacftka v okamziku, kdy se brana uvede do chodu (pi'iblizne
po 3 sek.).
03. Zkontrolujte, jestli se brana nejprve otevfra, v opacnem pi'fpade stisk
nete tlacftko [Stop] a jeste jednou a pozorneji si pi'ectete kapitolu "5.1
Volba smeru pohybu"; pak postup zopakujte od bodu 1.
04. Pockejte dokud i'fdicf jednotka nedokoncf otevi'enf brany, tj. dokud se
brana nedostane do kontaktu s koncovym spfnacem v otevi'ene pozici;
ihned pote, se zacne brana zavfrat.
05. Pockejte dokud i'fdicf jednotka nedokoncf zavi'enf brany.

Jestlize se tak nestalo, odpojte ihned i'fdicf jednotku od elektrickeho napajenf a jeste jednou a pozorneji zkontrolujte elek
tricka zapojenf. Dalsf uzitecne informace jsou uvedene v kapitole "9.1 Resenf problemu". 

Pokud by bylo nutne serfdit presneji pozice koncovych spinacu, je mozne nastavit 2 dalsi regulatory (obr. 14 a 15), 
ktere jsou umistene uvnitr prevodoveho pohonu; postupujte nasledujicim zpusobem: 

01. Na i'fdicf jednotce stisknete tlacftko .A. anebo ..., , aby se brana otevi'ela nebo zavi'ela, pod le toho kterou koncovou
polohu chcete sei'fdit.
02. Sundejte kryt, ktery zakryva oba regulatory (obr. 14).
03. Najdete regulator se sipkou, ktera oznacuje smer koncoveho spfnace, ktery chcete nastavit a otocte jfm o polovinu
otacky (to odpovfda pi'iblizne 3 cm drahy brany) obr. 15.
04. Potom na i'fdicf jednotce stisknete jeste jednou tlacftko .A. nebo ..., , aby se brana otevi'ela nebo zavi'ela a mohla se
zaznamenat nova koncova pozice.

Pokud je to nutne, opakujte celou operaci tak dlouho, dokud se ki'fdlo brany nedostane do pozadovane polohy vuci kon
covemu spfnaci. 

Pozor: Pokud by bylo nutne nastavit pozici koncoveho spf nace s jeste vetsf pi'esnostf, bude nutne posunout ki'f dlo 
brany o nekolik centimetru nazpet tfm zpusobem, ze prosti'ednictvfm i'fdicf jednotky vydate pi'fkaz pro otevi'enf nebo 
zavi'enf (.A. nebo ...,) a pak znovu vydate pi'fkaz pro pohyb ve smeru, ktery chcete zkontrolovat! 

Poznamka: Pokud jste uz provedli nactenf v manualnfm rezimu a poti'ebujete cely postup zopakovat, abyste dostali kon
covy spfnac do puvodnfho stavu, otacejte obema regulatory smerem ke znacce "_!' tak dlouho, dokud neuslysfte cvakanf 
mikrospfnacu (obr. 15). Pak cely postup pro sei'fzenf koncovych spfnacu zopakujte. 

Dulezite upozorneni: Pokud na zacatku instalace, tj. v okamziku kdy namontujete pohon a pastorek se rozjede po hi'e
benu, ki'fdlo brany nenf spravne zastavene v polovine sve drahy, bude mozna zapoti'ebf zkratit pozici koncoveho spfnace 
na jedne ze stran. 
V takovem pi'fpade, pokud ki'fdlo brany narazf do mechanickeho dorazu aniz by dodrzovalo nastavenou polohu, bude 
nutne otacet regulatorem (rozpoznanym podle sipky, ktera oznacuje smer, ve kterem se ki'fdlo brany pohybuje) smerem ke 
znacce "-" tak dlouho, dokud neuslysfte cvakanf koncoveho spfnace. 
Potom na i'fdicf jednotce spusfte znovu nacftacf proces a kdyby to bylo nutne, pouzijte i pi'esne sei'fzenf. 
Jestlize je to nutne, spusfte znovu proces pro nactenf delky ki'fdla brany. 
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5.5 Kontrola chodu brany 

Po nactenf delky ki'fdla brany je zapoti'ebf spustit nekolik pracovnfch cyklu, abyste mohli zkontrolovat spravny chod brany. 

01. Stisknete tlacftko [Open], kterym vydate pi'fkaz pro otevi'enf brany; pi'itom kontrolujte, jestli otevfranf brany probfha
plynule, beze zmen rychlosti posuvu; pouze v okamziku, kdy se ki'fdlo brany nachazf pi'iblizne ve vzdalenosti 70 az 50 cm
od koncoveho spfnace v otevi'ene pozici, musf dojft ke zpomalenf pohybu a pak se brana musf zastavit na zaklade reakce
koncoveho spfnace, a to pi'iblizne ve vzdalenosti 2-3 cm od mechanickeho dorazu v otevi'ene pozici.
02. Stisknete tlacftko [Close], kterym vydate pi'fkaz pro zavi'enf brany; pi'itom kontrolujte, jestli zavfranf brany probfha
plynule beze zmen rychlosti posuvu; pouze v okamziku, kdy se ki'fdlo brany nachazf pi'iblizne ve vzdalenosti 70 az 50 cm
od koncoveho spfnace v zavi'ene pozici, musf dojft ke zpomalenf pohybu a pak se brana musf zastavit na zaklade reakce
koncoveho spf nace, a to pi'iblizne ve vzdalenosti 2-3 cm od mechanicke zarazky v zavi'ene pozici.
03. Po celou dobu, kdy je brana v pohybu, kontrolujte, jestli vystrazna lampa blika zpusobem, kdy se na 0,5 sek. rozsvftf
a na 0,5 sek. zhasne. Jestlize je nainstalovana kontrolka, pi'ipojena ke svorce S.C.A. (kontrolka otevi'ene brany), zkontro
lujte, jestli behem otevfranf blika pomalu a pi'i zavfranf rychle.
04. Nekolikrat bra.nu otevi'ete a zavi'ete, abyste zjistili pi'fpadne nedostatky, ke kterym mohlo dojft behem montaze a sei'i
zovanf, a abyste mohli zjistit dalsf pi'fpadne negativnf jevy, jako jsou napi'fklad mfsta, kde dochazf ke zvysenemu mecha
nickemu ti'enf.
05. Zkontrolujte, jestli je uchycenf pi'evodoveho pohonu NKSL 400, hi'ebenu a drzaku koncovych spfnacu dostatecne
pevne, stabilnf a odolne i pro pi'fpad prudkeho zrychlenf nebo zpomalenf posuvu brany.

5.6 Pfipojenr dals1ho pfrslusenstvr 

Pokud byste poti'ebovali napajet elektrickou energif nejake dalsf externf pi'fslusenstvf, jako 
je napi'fklad bezkontaktnf ctecka karet s transponderem anebo osvetlenf klfcoveho spfnace, 
muzete poti'ebne napajenf odebfrat podle vedle uvedeneho obrazku. 
Dada.vane elektricke napajecf napetf je 24 Vdc -30% az +50%, pi'icemz maxima.Ina je k dispozici 
elektricky proud 100 mA. 

6. Kolaudace a uvedenr do provozu

Ii 
! ! 

+ 

24Vcc 

Jedna se o nejdulezitejsf fazi cele realizace automatizacnf techniky, protoze jejfm cflem je zarucit maxima.Inf bezpecnost. 
Postup stanoveny pro kolaudaci muze byt pouzfvany i pi'i pravidelnych kontrolach vsech zai'fzenf, z nichz je automatizacnf 
technika sestavena. 

Pozor: Kolaudace celeho zai'fzenf musf byt provadena zkusenym a kvalifikovanym technikem, ktery je povinny 
provest vsechny pi'edepsane zkousky, a to v zavislosti na existenci moznych rizik, dale je povinny zkontrolovat, 
jestli byly dodrzeny pozadavky stanovene zakony, normami a pi'edpisy, a obzvlaste veskere pozadavky pi'edepsane 
normou EN 12445, ktera definuje zkusebnf metody pi'i kontrole automatizacnf techniky aplikovane na branach! 
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6.1 Kolaudace 

Kazdy jednotlivy komponent automatizacnf techniky, napi'fklad bezpecnostnf listy, fotobunky, nouzovym system pro zasta
venf v pi'fpade nebezpecf, atd. vyzaduje vlastnf specifickou fazi kolaudace; v pi'fpade techto komponentu je nutne provest 
zkusebnf procesy uvedene v jejich instruktaznfch manualech. 

Pri kolaudaci pohonu NKSL 400 provadejte nfze uvedene operace ve stanovenem poradf: 

01. Zkontrolujte, jestli byly pi'esne dodrzeny veskere pokyny uvedene v tomto manualu a zejmena instrukce obsazene
v kapitole "1 Bezpecnostnf upozornenr'.
02. Odblokujte pi'evodovy pohon podle instrukcf uvedenych v casti "Odblokovanf a rucnf ovladanf", ktera je soucastf kapi
toly "lnstrukce a bezpecnostnf upozornenf urcena pro uzivatele pi'evodoveho pohonu NKSL 400".
03. Zkontrolujte, jestli je mozne branu otevfrat a zavfrat rucne silou, ktera nenf vetsf nez 390 N (pi'iblizne 40 kg).
04. Zablokujte pi'evodovy pohon.
05. S pouzitfm pi'fslusnych ovladacfch prvku pro vydavanf pi'fkazu a pro zastavovanf (klfcovy spfnac, ovladacf tlacftka nebo
radiove dalkove ovladace) nekolikrat branu otevi'ete, zavi'ete a zastavte, a pi'itom kontrolujte, jestli reakce automatizacnf
techniky odpovfdajf vydanym pi'fkazum.
06. Zkontrolujte postupne spravnou funkcnost vsech bezpecnostnfch prvku, kterymi je zai'fzenf vybaveno (fotobunky,
bezpecnostnf listy, system nouzoveho zastavenf v pi'fpade nebezpecf atd.) a soucasne kontrolujte, jestli brana behem
zkousek reaguje pi'edpokladanym zpusobem. Pokazde, kdyz nektery z bezpecnostnfch prvku zareaguje, musf LED dioda
"BlueBUS", umfstena na i'fdicf jednotce, 2krat rychle bliknout, cfmz je potvrzeno, ze i'fdicf jednotka zaznamenala probehlou
udalost.
07. Jestlize jsou nebezpecne situace vyvolane pohybem ki'fdla brany krome jineho zajistene i prosti'ednictvfm omezenf
narazove sfly, je nutne provest mei'enf teto sfly podle instrukcf uvedenych v norme EN 12445. Pokud jsou nastavenf "rych
losti" a kontrola "sfly motoru" pouzfvane jako pomocne prvky systemu pro omezenf narazove sfly, pokuste se najft takove
nastavenf, ktere by zajisfovalo optimalnf vysledky z hlediska bezpecnosti provozu.

6.2 Uvedenf do provozu 

Automatizacnf techniku je mozne uvest do provozu pouze na zaklade pozitivnfch vysledku vsech fazf kolaudace pohonu 
NKSL 400 a dalsfho pi'fslusenstvf, kterym je automatizacnf technika vybavena. Je zakazano provadet castecne uvedenf 
do provozu anebo zai'fzenf provozovat za "provizornfch" podmfnek. 

01. Vypracujte a archivujte minimalne po dobu 1 O let servisnf knfzku automatizacnf techniky; ta musf obsahovat alespon:
celkovy nakres automatizacnf techniky, schema elektrickeho zapojenf, analyzu rizik a pi'ijata opati'enf, prohlasenf o shode
vyrobcu vsech pouzitych zai'fzenf (pro pohon NKSL 400 pouzijte pi'ilozene ES prohlasenf o shode); jeden vytisk instruk
taznfho manualu pro pouzfvanf zai'fzenf a casovy harmonogram udrzby automatizacnf techniky.
02. Branu opati'ete stftkem, ktery bude obsahovat alespon nasledujfcf udaje: druh automatizacnf techniky, jmeno a adresa
vyrobce (odpovedneho za ,,uvedenf do provozu"), vyrobnf cfslo a rok vyroby a znacku ,,CE".
03. V blfzkosti brany umfstete trvale stftek nebo cedulku, na ktere bude uvedeny postup nutny pro odblokovanf motoru
a rucnf ovladanf brany.
04. Vyhotovte a uzivateli pi'edejte prohlasenf o shode, vydane pro automatizacnf techniku.
05. Vyhotovte a uzivateli pi'edejte manual "lnstrukce a upozornenf pro uzivatele automatizacnf techniky".
06. Vyhotovte a uzivateli pi'edejte casovy harmonogram udrzby automatizacnf techniky (musf obsahovat vsechny udrzby
pi'edepsane pro komponenty nainstalovane na zai'fzenf).
07. Pi'edtfm, nez uvedete automatizacnf techniku do provozu informujte jejfho uzivatele vhodnou a pfsemnou formou
(napi'fklad pi'fmo v instruktaznfm manualu pro pouzfvanf automatizacnf techniky) o moznych zbytkovych rizicfch a nebez
pecfch.

Odrzba vyrobku 

Aby byla trvale zachovana pozadovana uroven bezpecnosti a aby byla zarucena co nejdelsf zivotnost cele automatizacnf 
techniky, je nutne provadet jejf pravidelnou udrzbu; za tfmto ucelem je pohon NKSL 400 vybaveny pocftadlem vykonanych 
pracovnfch cyklu a signalizacnfm systemem, ktery informuje o nutnosti provedenf udrzby; viz kapitola "8.2.3 Upozornenf 
na udrzbu". 
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Pozor: Udrzba musf byt provedena v naprostem souladu s bezpecnostnfmi pi'edpisy uvedenymi v tomto manualu 
a v  souladu s ustanovenfmi pi'edepsanymi platnymi zakony, smernicemi a technickymi normami! 



Pokud se tyka ostatnfho pi'fslusenstvf, ktere nenf pi'fmo soucastf pohonu NKSL 400, postupujte pi'i jeho udrzbe podle
instrukcf uvedenych v pi'fslusnych manualech.

01. U pohonu NKSL 400 je nezbytne provadet planovanou udrzbu v intervalech dlouhych maximalne 6 mesfcu anebo
nejpozdeji po 20.000 pracovnfch cyklech, vykonanych od poslednf provedene udrzby. 
02. Odpojte vsechny zdroje elektrickeho napajenf, vcetne pi'fpadne pouzfvane zaloznf baterie. 
03. Zkontrolujte stuperi opoti'ebenf vsech materialu, ze kterych je automatizacnf technika zkonstruovana a zvlastnf pozor
nost venujte jevum souvisejfcfm s erozf terenu a korozf kovove konstrukce; vymerite vsechny komponenty, ktere by neza
rucovaly dostatecnou spolehlivost pro dalsf provoz. 
04. Zkontrolujte uroveri opoti'ebenf pohyblivych castf: pastorek, hi'eben a vsechny casti ki'fdla brany, vymerite opoti'ebovane
komponenty. 
05. Pi'ipojte znovu zdroje elektrickeho napajenf a provedte vsechny zkousky a kontrolnf operace, ktere jsou popsane
v kapitole "6.1 Kolaudace".

Likvidace vyrobku 

Tento vyrobek je nedflnou soucastf automatizacnf techniky a proto musf byt zlikvidovany spolecne s nf. 
Stejne jako pi'i instalaci, tak i po skoncenf zivotnosti tohoto vyrobku, musf byt operace souvisejfcf s jeho likvidacf provedene
kvalifikovanymi techniky. 
Tento vyrobek je sestaveny z ruznych typologif materialu, nektere z nich jsou recyklovatelne, jine musf byt zlikvidovany.
lnformujte se o recyklacnfch a likvidacnfch technologifch, ktere pi'edepisujf mfstne platne smernice pro tuto kategorii
vyrobku.

Pozor: Nektere komponenty vyrobku muzou obsahovat latky, ktere znecisfujf zivotnf prosti'edf anebo jsou pro nej
jinak nebezpecne a v  pi'fpade jejich volneho vyhozenf by mohly mft negativnf dopad na zivotnf prosti'edf a na lidske
zdravf!

Jak vyplyva z vedle uvedeneho symbolu, je zakazano vyhazovat tento vyrobek do kontejneru pro smesny komu- :g 
nalnf odpad. Proto pi'i likvidaci vyrobku postupujte podle mfstne platnych pi'edpisu, ktere se tykajf "sberu ti'fdene-
ho odpadu" anebo vyrobek odevzdejte prodejci pi'i nakupu noveho vyrobku obdobneho typu. 

& Pozor: Mfstne platne pi'edpisy muzou stanovovat vysoke sankce pro pi'fpady nepovolene likvidace tohoto vyrobku!

7. Programovani

7.1 Funkce nastavene z vyroby 

Rfdicf jednotka pohonu NKSL 400 je vybavena nekolika programovatelnymi funkcemi; z vyroby jsou tyto funkce nastavene
takovym zpusobem a v  takove konfiguraci, ktera by mela vyhovovat pro vetsinu automatizacnfch technik.

7.2 Programovaci tlacitka 

Rfdicf jednotka NKSL 400 je vybavena 3 tlacftky, ktere jsou urcene jednak pro ovladanf samotne rfdicf jednotky 
behem provadenf zkousek, ale soucasne se tato tlacftka pouzfvajf i pri programovanf zarfzenf: 

Open.._ 
Tlacftko "OPEN" slouzf k ovladanf otevfranf brany nebo k pi'esunu smerem nahoru v ramci
provadenych programovacfch operacf.

Stop Set
Tlacftko "STOP" slouzf k zastavenf probfhajfcfho pracovnfho cyklu a pokud je podrzfte
stisknute po dobu delsf nez 5 sekund, budete mft pi'fstup k programovacfm operacfm.

Close T
Tlacftko "CLOSE" slouzf k ovladanf zavfranf brany nebo k pi'esunu smerem dolu v ramci
provadenych programovacfch operacf.

L7 

LS 

0 

0 

0 
�
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7.3 Programovacf operace 

Rfdicf jednotka pohonu NKSL 400 je vybavena nekolika programovatelnymi funkcemi; nastavenf techto funkcf se provadf 
prostrednictvfm 3 tlacftek, ktera jsou umfstena prfmo na rfdicf jednotce: [.A.] [Set ] a provadene operace je navfc mozne 
sledovat dfky svetelne signalizaci vydavane 8 LED diodami: L 1 ..... L8. 

Programovatelne funkce, ktere nab1z1 pohon NKSL 400 jsou rozdelene do dvou urovn1: 

Prvn1 uroven: funkce nastavitelne zpusobem ON - OFF (aktivnf nebo neaktivnf); v tomto prfpade LED diody L 1 ..... L8 
zastupujf jednu funkci; pokud LED dioda svftf, je funkce aktivovana, pokud nesvftf, je funkce deaktivovana; viz tabulka 5. 
Druha uroven: parametry nastavitelne v ramci daneho rozsahu (hodnoty od 1 do 8); v tomto prfpade jednotlive LED diody 
L 1 ..... L8 signalizujf nastavenou hodnotu, tj. jednu z osmi moznych urovnf; viz tabulka 7. 

L1 

L2 

L3 

L4 

LS 

L6 

16 

Automaticke 
zavfranf 

Zavrft po foto 

Vzdy zavrft 

Stand by 

Rychly 
rozjezd 

Vystrazne 
blikanf pred 
uvedenfm do 
chodu 

Tato funkce umoznuje aktivovat automaticke zavfranf brany po odpocftanf doby nastavene 
pro pauzu, z vyroby je delka pauzy nastavena na 30 sekund, ale tento interval muze byt 
upraveny na 5, 15, 30, 45, 60, 80, 120 a 180 sekund. 
Jestlize nenf tato funkce aktivovana, je nastaveny ,,poloautomaticky" provoznf rezim. 
Tato funkce umoznuje ponechat branu otevrenou jen po dobu nezbytne nutnou pro projetf, 
v podstate dojde k tomu, ze po reakci ,,Foto" dojde vzdy k automatickemu zavrenf brany po 
odpocftanf pauzy v deice 5 sekund (bez ohledu na naprogramovanou delku pauzy). 
Zpusob fungovanf se menf podle toho, jestli je anebo nenf nastavena funkce ,,Automaticke 
zavfranf". 
Pokud nenf ,,Automaticke zavfranf" aktivovane: brana se pokazde uplne otevre (i kdyby 
predtfm doslo k prerusenf aktivace Foto). Po prerusenf aktivace Foto dojde k odpocftanf 
intervalu 5 sekund a pak se brana automaticky zavre. 
Pokud je ,,Automaticke zavfranf" aktivovane: brana se zastavf ihned pote, co dojde k ukoncenf 
reakce fotobunek a po odpocftanf intervalu v deice 5 sekund se zacne automaticky zavfrat. 
K deaktivaci funkce ,,zavrft po foto" dojde behem probfhajfcfho pracovnfho cyklu pokazde, 
kdy je tento cyklus ukoncen prfkazem ,,Stop". 
Pokud nenf funkce ,,zavrft po foto" aktivovana, bude delka pauzy vzdycky odpocftana 
v naprogramovanem rozsahu anebo se brana nebude automaticky zavfrat, jestlize nenf 
prfslusna funkce aktivovana. 
Funkce ,,vzdy zavrft" bude provedena a dojde tedy k automatickemu vydanf prfkazu pro 
zavrenf brany, pokud po obnove dodavky elektricke energie kontrolnf system zjistf, ze brana 
zustala otevrena. 
z bezpecnostnfch duvodu bude pred zahajenfm zavfranf nejprve spusteno 5 sekundove 
blikanf vystrazne lampy. Pokud nenf tato funkce aktivovana, zustane brana po obnovenf 
dodavky elektricke energie stat. 
Dfky teto funkci je mozne dosahnout maximalnfho snfzenf spotreby elektricke energie 
a proto je uzitecna zejmena v prfpadech, kdy je provoz obcas napajeny ze zaloznf baterie. 
Pokud je tato funkce aktivovana, po uplynutf 1 minuty od dokoncenf pracovnfho cyklu rfdicf 
jednotka vypne vystup "BlueBus" (a tedy i k nemu pripojena zarfzenQ a vsechny LED diody 
s vyjimkou LED diody BlueBus, ktera vsak bude blikat pomaleji. 
Kdyz rfdicf jednotka prijme nejaky prfkaz, obnovf svuj normalnf provoz. 
Pokud tato funkce nenf aktivovana, nedojde ke snfzenf spotreby elektricke energie. 
Jestlize je aktivovana tato funkce, je z cinnosti vyrazeno postupne zrychlovanf pohybu 
na zacatku pracovnfho cyklu; pri rozjezdu brany je tak k dispozici maximalnf sfla, coz je 
uzitecne zejmena v prfpadech, kde je zvysene staticke trenf, naprfklad po napadnutf snehu 
nebo pri tvorbe ledu, ktery castecne omezuje branu v pohybu. 
Pokud funkce "rychly rozjezd" nenf aktivovana, zacfna pracovnf cyklus postupnym zry
chlovanfm pohybu brany. 
S funkcf "vystrazne blikanf pred uvedenfm do chodu" je pridana pauza v deice 3 sekund 
mezi rozsvfcenfm vystrazne lampy a skutecnym zacatkem pracovnfho cyklu, aby tak mohly 
byt osoby s predstihem upozorneny na nebezpecf souvisejfcf s provozem automatizacnf 
techniky. 
Jestlize tato funkce nenf aktivovana, zacne vystrazna lampa blikat az v okamziku, kdy je 
brana uvedena do chodu. 



L7 

LB 

Ze ,,zavrft" se 
stane ,,castecne 
otevi'enf" 

Provoznf 
rezim ,,slave" 
(podi'fzeny) 

Pokud je aktivovana tato funkce, vsechny pi'fkazy ,,zavi'ft" (vstup ,,CLOSE" nebo pi'fkazy 
,,zavi'ft" vydane radiovym dalkovym ovladacem) aktivujf spustenf castecneho otevi'enf (viz 
LED dioda L6 v tabulce 7). 
Jestlize je aktivovana tato funkce, pohon NKSL 400 se stane podi'fzenym: tfmto zpusobem 
je mozne synchronizovat provoz 2 pohonu u brany slozene ze dvou protilehlych ki'fdel, 
kde jeden pohon funguje jako Master (nadi'azeny) a druhy jako Slave (podi'fzeny); 
ohledne podrobnejsfch informacf odkazujeme na kapitolu "8.1.5 NKSL 400 v provoznfm 
rezimu ,,Slave". 

7.4 Programovanf prvnf urovne (funkce ON - OFF) 

z vyroby jsou vsechny funkce prvnf urovne nastavene na stav ,,OFF", ale toto nastavenf je mozne kdykoli zmenit podle 
postupu uvedeneho v tabulce 6 .  
Behem programovanf je ti'eba davat pozor na cas, protoze mezi stisknutf m dvou tlacftek je odpocftavany interval 1 o
sekund, pokud tento interval vyprsf, aniz byste stiskli nektere tlacftko, dojde k automatickemu ukoncenf programovacf 
operace a k ulozenf zmen provedenych az do tohoto okamziku. 

Tabulka 6: Zmena funkci ON - OFF 

01. Pi'iblizne na dobu 3 sekund stisknete a podrzte stisknute tlacftko "Set".

02. Uvolnete tlacftko "Set" v okamziku, kdy LED dioda "L 1" zacne blikat.

03. Stisknete tlacftko "•" nebo "T", aby se blikanf pi'esunulo na tu LED diodu, ktera
zastupuje funkci, kterou chcete zmenit. ♦♦ ♦♦ '(s;{G or GJ � 

04. Stisknete tlacftko "Set", aby doslo ke zmene stavu funkce (rychle blikanf = OFF;
pomale blikanf = ON).
05. Pockejte 10 sek. a programovacf proces bude ukoncen, protoze uplynul maxima.Inf
povoleny interval.

Poznamka: body 3 a 4 je mozne opakovat behem jedne programovacf operace, je tedy mozne nastavit ON nebo OFF 
i u ostatnfch funkcf. 

7.5 Programovanf druhe urovne (nastavitelne parametry) 

z vyroby jsou nastavitelne parametry ve stavu uvedenem v tabulce 7, kde jsou zvyraznene sedym podkladem, ale je 
mozne je kdykoli upravit podle zpusobu uvedeneho v tabulce 8. 
Behem programovanf je ti'eba davat pozor na cas, protoze mezi stisknutfm dvou tlacftek je odpocftavany interval 
1 o sekund, pokud tento interval vyprsf, aniz byste stiskli nektere tlacftko, dojde k automatickemu ukoncenf programovacf 
operace a k ulozenf zmen provedenych az do tohoto okamziku. 

L1 Dalka pauzy 

5 sekund 
>------------<f------------------i Nastavuje delku pauzy, tj. 
1-L2 ________ 1_s_ s_ e_ k_u_n _d _________ --i casovy interval, ktery je

L3* 30 sekund odpocftany pi'edtfm, nez ,_
L
_
4

-----------ac-
4

-
5

_
s
_
e
_
k
_
u

_
n

_
d 
_________ 

----i dojde k automatickemu
>------------<f------------------i zavi'enf brany. 
1-L_5 _____ __,f-6_0_ s_ e_ k_u_n _d _________ --i Funkce ma vliv na chod

L6 80 sekund zai'fzenf pouze v pi'fpade, 
>------------<f------------------i 

L7 120 sekund ze je aktivovane automa-
1----------,f----------------i ticke zavfranf. LB 180 sekund 
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Vstupnf Parametr LED dioda Hodnota Popis 
LED dioda (uroveri) 

L1 
L2 

L3 

L4 

LS 

L2 
Funkce P.P. 
(Krok-Krok) L6 

L7 

LB 

L1 
L2 

L3 
L4 

L3 Rychlost motoru LS 
L6 
L7 

LB 

L1 
L2 

L3 
Vystup S.C.A. (sig- L4

L4 nalizace otevi'ene 
brany) LS 

L6 
L7 

LB 
L1 
L2 

L3 

L4 
LS Sfla motoru 

LS 

L6 

L7 

LB 

L1 

L2 

L3 

Castecne otevi'enf 
L4 

LS 
LS 
L6 
L7 

LB 

18 

Otevm - stop - zavrft - stop 

Otevrft - stop - zavrft - otevrft 

Otevrft - zavrft - otevrft - zavrft 
Bytove jednotky 

Bytove jednotky 2 
(pi'fkaz delsf nez 2 sek. vyvola stop) 

Krok-Krok 2 (pi'fkaz kratsf nez 2 sek. 
provede castecne otevi'enQ 
Provoz v prftomnosti obsluhy 
Otevrenf v "poloautomatickem" 
provoznfm rezimu, zavrenf 
"v prftomnosti obsluhy" 
Velmi nfzka 

Nfzka 

Sti'ednf 
Vysoka 
Velmi vysoka 

Nejvyssf 

Otevfranf vysokou rychlostf zavfranf 
nfzkou rychlostf 

Otevfranf nejvyssf rychlostf zavfranf 
vysokou rychlostf 
Funkce "kontrolka otevrene brany" 

Aktivnf, jestlize je brana zavi'ena 

Aktivnf, jestlize je brana otevi'ena 
Aktivnf s vystupem radio cfs. 2 

Aktivnf s vystupem radio cfs. 3 

Aktivnf s vystupem radio cfs. 4 

Kontrolka udrzby 

Elektricky zamek 
Nejlehcf brana 

Velmi lehka brana 

Lehka brana 

Malo tezka brana 

Sti'edne tezka brana 
Tezka brana 

Velmi tezka brana 

Nejtezsr brana 

0,5m 
1 m 

1,5 m 

2 m  

2,5m 

3 m  

3,5m 

4m 

Nastavuje poi'adf pi'fkazu, 
ktere jsou pi'ii'azene vstu-
pu P. P. anebo 1 . radiove-
mu pi'fkazu. 

Nastavuje rychlost poho-
nu pi'i normalnfm provozu. 

Nastavuje funkci 
pi'ii'azenou vystupu S.C.A. 
(af uz je nastavena 
kterakoli funkce pi'ii'azena 
tomutovstupu, vokamziku, 
kdy je vystup aktivovany, 
dodava napetf 24 V 
-3 0 + 50%, pro maximalnf
pi'fkon 4 W)

Nastavuje kontrolnf sys-
tern sfly motoru, aby byl 
pi'izpusobeny hmotnosti 
brany. 
Kontrolnf system vyvinute 
sfly mei'f i okolnf teplotu 
a automaticky zvysf sflu 
v pi'fpade, ze je namei'ena 
velmi nfzka teplota. 

Nastavuje rozsah castec-
neho otevi'enf brany. 
Castecne otevi'enf je 
mozne ovladat 2. pi'f-
kazem dalkoveho ovla-
dace anebo pi'fkazem 
"ZAVRfT", pokud je funk-
ce "zavrft" nastavena tak, 
aby se z n r stalo "castec-
ne otevi'en f". 





Prfklady programovanf prvnf a druhe urovne 

Prvnf uroven: jako prfklad uvadfme postup operacf, kterymi lze zmenit tovarnf nastavenf funkcf "automaticke 
zavfranf" {L 1) a "vzdy zavfft" {L3). 

01. Pi'iblizne na dobu 3 sekund stisknete a podrzte tlacftko Set.

02. Uvolnete tlacftko Set v okamziku, kdy LED dioda L 1 zacne blikat.

03. Stisknete 1 krat tlacftko Set, aby doslo ke zmene stavu funkce, ktera je pi'ii'azena LED
diode L 1 (automaticke zavfranQ, od tohoto okamziku zacne LED dioda L 1 pomalu blikat.

04. Stisknete 2krat tlacftko, aby se blikanf presunulo na LED diodu L3.

05. Stisknete 1 krat tlacftko Set, aby doslo ke zmene stavu funkce, ktera je pi'irazena
LED diode L3 (vzdy zavrft), od tohoto okamziku zacne LED dioda L3 pomalu blikat.

06. Pockejte 1 o sek. (maximalnf cekacf doba) a programovacf proces bude ukoncen.

♦ 

(9� 
" L1 

♦♦ 

@ 
♦♦ ♦♦ 

GG 

♦♦ 

@ 

0 

3 s 

+ 

@ 
'- I / 

cg� L1

(9� 
"L3 

"cg� 
"L3 

10 s 

Dulezite upozornenf: Po dokoncenf techto operacf musf LED diody L 1 a L3 zustat rozsvfcene, cfmz bude signalizovano, 
ze jsou aktivovany funkce "automaticke zavfranf" a "vzdy zavi'ft". 

Prfklady programovanf prvnf a druhe urovne 

Druha uroven: jako prfklad uvadfme postup operacf, kterymi lze zmenit tovarnf nastavenf parametru a prodlouzit 
"delku pauzy" na 60 sekund {vstup na L 1 a uroven na LS) a snfzit "sflu motoru" na uroven pro velmi lehke brany 
{vstup na LS a uroven na L2). 

01. Pi'iblizne na dobu 3 sekund stisknete tlacftko Set.

02. Uvolnete tlacftko Set v okamziku, kdy LED dioda L 1 zacne blikat.

03. Stisknete a drzte stisknute tlacftko Set, tlacftko Set musf byt stisknute behem
provadenf obou nasledujfcfch kroku 5 a 6.

04. Pockejte priblizne 3 sek., dokud se nerozsvftf LED dioda L3, ktera predstavuje
aktualnf uroven "delky pauzy".
05. Stisknete 2krat tlacftko , aby se svfcenf diody pi'esunulo na LED diodu L5, ktera
pi'edstavuje novou hodnotu "delky pauzy".

06. Uvolnete tlacftko Set.

07. Stisknete 4krat tlacftko , aby se blikanf diody pi'esunulo na LED diodu L5.

08. Stisknete a drzte stisknute tlacftko Set; tlacftko Set musf byt stisknute behem
provadenf obou nasledujfcfch kroku 9 a 1 o.

09. Pockejte pi'iblizne 3 sek., dokud se nerozsvftf LED dioda L5, ktera pl'edstavuje
aktualnf uroven "sfly motoru".

10. Stisknete 3krat tlacftko , aby se svfcenf diody pi'esunulo na LED diodu L2, ktera
predstavuje novou hodnotu urovne "sfly motoru".

11. Uvolnete tlacftko Set.

12. Pockejte 1 0 sek. a programovacf proces bude ukoncen, protoze uplynul maxima.Inf
povoleny interval.
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8. Rozsirujfcf informace

8.1 Pridanf anebo odebranf prfslusenstvf 

K automatizacnf technice vybavene pohonem NKSL 400 je kdykoli mozne pridat nebo odebrat dalsf prfslusenstvf. 
Predevsfm k systemu "BlueBUS" a ke vstupu "STOP" je mozne pripojovat ruzne typy prfslusenstvf zpusobem uvedenym 
v nasledujfcfch kapitolach. 

Pote, co jste pridali nebo odebrali nejake prfslusenstvf, je nutne znovu spustit proces pro nactenf prfslusenstvf podle 
instrukcf uvedenych v kapitole "8.1.6 Nactenf dalsfho prfslusenstvf". 

8.1.1 BlueBUS 
BlueBus je technologie, ktera umoznuje provadet zapojenf kompatibilnfho prfslusenstvf prostrednictvfm pouhych dvou 
elektrickych vodicu, kterymi je vedeno jak elektricke napajenf, tak i komunikacnf signaly. Veskere prfslusenstvf se zapojuje 
paralelne prostrednictvfm techto dvou vodicu systemu BlueBus, aniz by bylo nutne dodrzovat jakoukoli polaritu; kazde 
zarfzenf je samostatne identifikovano, protoze behem instalace je mu prirazena jedinecna adresa. 
K systemu BlueBUS je mozne naprfklad pripojit: fotobunky, bezpecnostnf prvky, ovladacf tlacftka, signalizacnf kontrolky, 
atd. Rfdicf jednotka pohonu NKSL 400 postupne nacte prostrednictvfm prfslusneho nacftacfho procesu veskere pripojene 
prfslusenstvf a pak je schopna s maximalnf bezpecnostf vyhodnocovat vsechny neobvykle reakce systemu a zavady na 
zarfzenf. 
z toho duvodu je proto nutne, aby po kazdem pridanf nebo odebranf nejakeho prfslusenstvf, pripojeneho k systemu 
BlueBUS, byl u rfdicf jednotky spusten novy proces pro jeho nactenf podle instrukcf uvedenych v kapitole "8.1.6 Nactenf 
dalsfho prfslusenstvf". 

8.1.2 Vstup STOP 
STOP je vstup, ktery zajisfuje okamzite zastavenf probfhajfcfho pracovnfho cyklu a pak dojde ke kratkemu posuvu brany 
opacnym smerem. K tomuto vstupu je mozne pripojit prfslusenstvf s vystupem se spfnacfm kontaktem "NA", rozpfnacfm 
kontaktem "NC" anebo prfslusenstvf s vystupem s trvalym odporem 8,2 k , jako jsou naprfklad bezpecnostnf listy. 
Stejne jako u systemu BlueBUS rfdicf jednotka behem probfhajfcfho procesu nacftanf (viz kapitola "8.1.6 Nactenf dalsfho 
prfslusenstvf") identifikuje typ prfslusenstvf, ktere bylo pripojeno ke vstupu STOP a na zaklade takto zjistenych udaju je 
pak vydan prfkaz STOP pokazde, kdyz je zjistena nejaka zmena vzhledem k nactenemu stavu. 

Pomoc1 pfislusnych opatren1 je mozne ke vstupu STOP pripojit i vets1 pocet pfislusenstv1, a to i ruzneho typu: 

• Vetsf pocet prfslusenstvf se spfnacfm kontaktem "NA" je mozne zapojit navzajem paralelne, bez omezenf jejich poctu.
• Vetsf pocet prfslusenstvf s rozpfnacf kontaktem "NC" je mozne zapojit navzajem seriove, bez omezenf jejich poctu.
• Dve zarfzenf s vystupem s trvalym odporem 8,2 kn je mozne zapojit paralelne; vetsf pocet takovych zarfzenf je mozne

zapojit "kaskadovite" s jednfm koncovym odporem 8,2 kn.
• Je mozna i kombinace prfslusenstvf se spfnacfm kontaktem "NA" a s  rozpfnacf kontaktem "NC", kdy jsou oba kontakty

zapojene paralelne, s tfm, ze k rozpfnacfmu kontaktu "NC" musf byt seriove pripojeny jeden odpor 8,2 kn (tfm je umoz
nena i kombinace 3 prfslusenstvf: se spfnacfm kontaktem "NA", s rozpfnacf kontaktem "NC" a s trvalym odporem
8,2 kn).

Pozor: Pokud je vstup STOP pouzfvany pro zapojenf prfslusenstvf, ktere plnf bezpecnostnf funkce, tak pouze 
prfslusenstvf s trvalym odporem 8,2 kn splnuje pozadavky na dosazenf 3. kategorie zabezpecenf proti porucham 
podle normy EN 954-1 ! 

8.1.3 Fotobunky 
System "BlueBUS" umoznuje rfdicf jednotce, aby dfky naadresovanf provedenemu pomocf prfslusnych mustku, identifiko
vala jednotlive fotobunky a priradila jim spravnou kontrolnf funkci. 
Operace naadresovanf musf byt provedena jak na vysflaci TX, tak na prijfmaci RX (mustky musf byt zapojene stejnym 
zpusobem), dale je nutne zkontrolovat, jestli nema nejaky dalsf par fotobunek stejnou adresu. 
U posuvnych bran s automatizacnf technikou vybavenou pohonem NKSL 400 je mozne fotobunky nainstalovat podle infor
macf uvedenych v tabulce 9 a podle obrazku A. 
Po instalaci anebo po odebranf fotobunky je nutne spustit na rfdicf jednotce proces pro nactenf prfslusenstvf podle instrukcf 
uvedenych v kapitole "8.1.6 Nactenf dalsfho prfslusenstvf". 
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Tabulka 9: Naadresovanf fotobunek 

Fotobunka Mustky 

FOTO 

Vnejsf fotobunka h = 50 reaguje behem zavfranf 
FOTO II 

Vnejsf fotobunka h = 1 oo reaguje behem zavfranf 
FOTO 1 

Vniti'nf fotobunka h = 50 reaguje behem zavfranf 
FOTO 1 II 

Vniti'nf fotobunka h = 100 reaguje behem zavfranf 

FOTO2 

Vnejsf fotobunka reaguje behem otevfranf 
FOTO 2 II 

Vniti'nf fotobunka reaguje behem otevfranf 
FOTO3 

Jedina fotobunka, ktery pokryva cely prostor automatizacnf techniky 

Pozor: lnstalace FOTO 3 spolecne s FOTO II vyzaduje, aby rozmfstenf komponentu, ktere tvoi'f par fotobunek 
(vysflac TX- pi'ijfmac RX), bylo provedeno v souladu s upozornenfm, uvedenym v instruktaznfm manualu dodanem 
spolecne s fotobunkami! 

II 

8.1.4 Fotosenzor FT21 OB 

Fotosenzor FT21 OB spojuje v jedinem zai'fzenf system pro omezenf sfly (typ C podle normy EN 12453) a detektor vyskytu 
pi'ekazek, jejichz pi'ftomnost kontroluje v opticke ose mezi vysflacem TX a pi'ijfmacem RX (typ D podle normy EN 12453). 
Do fotosenzoru FT21 OB jsou signaly o stavu bezpecnostnf listy vysflany prosti'ednictvfm paprsku z fotobunky, a tak jsou 
slouceny dva systemy v jedinem zai'fzenf. 
Vysflacf cast zai'fzenf, ktera je nainstalovana na pohyblive casti brany je napajena bateriemi, a jsou tedy odstraneny 
nevzhledne propojovacf systemy; specialnf obvody snizujf vybfjenf baterie a zarucujf jejf zivotnost az na 15 let (ohledne 
dalsfch podrobnostf o zivotnosti baterif odkazujeme na manual dodavany spolecne s vyrobkem). 
Jediny fotosenzor FT21 OB v soucinnosti s bezpecnostnf listou (napi'fklad TCB65) umoznuje dosahnout bezpecnostnf urov
ne zajistene "primarnf bezpecnostf listou", ktera je pozadovana normou EN 12453, a toto spojenf je vhodne pro jakykoli 
"zpusob pouzitf" a jakykoli "zpusob aktivace". 

Fotosenzor FT210B v soucinnosti s "odporovymi" bezpecnostnfmi listami (8,2 k ) je bezpecny proti zavadam (kategorie 
3 podle normy EN 954-1). Je vybaveny specialnfm antikoliznfm obvodem, ktery odstranuje problemy s interferencf s ostat
nfm detekcnfm pi'fslusenstvfm, a to i v pi'fpadech, kdy nebyla provedena jejich synchronizace, a umoznuje tedy vybavit 
automatizacnf techniku dalsfmi fotobunkami; napi'fklad u bran, kterymi projfzdf tezka vozidla, u kterych byva bezne pi'ida
vana dalsf fotobunka ve vysce 1 m nad urovnf terenu. 
Ohledne dalsfch informacf, tykajfcfch se moznostf zapojenf a naadresovanf zai'fzenf odkazujeme na instruktaznf manual 
dodavany spolecne s fotosenzorem FT21 OB. 
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8.1.5 Pohon NKSL 400 v provoznim rezimu "Slave" 
Jestlize je pohon NKSL 400 odpovfdajfcfm zpusobem naprogramovany a zapojeny, muze pracovat v rezimu "Slave" (pod
i'fzeny); tento provoznf rezim je pouzfvany v pi'fpadech, kdy je nutne automatizovat bra.nu se 2 protilehlymi ki'fdly a provoz 
obou ki'fdel ma byt synchronizovany. 
V tomto provoznfm rezimu pracuje jeden pohon NKSL 400 jako Master (nadi'azeny), zatfmco druhy pohon NKSL 400 pra
cuje jako Slave (podi'fzeny), to znamena, ze plnf pi'fkazy vydane pohonem Master (ve vyrobe jsou vsechny pohony NKSL 
400 nastavene jako Master). 
Chcete-li pohon NKSL 400 nakonfigurovat jako "Slave", je nutne aktivovat funkci prvnf urovne "Provoznf rezim Slave" (viz 
tabulka 5). 

Vzajemne zapojenf pohonu NKSL 400 Master a NKSL 400 Slave je provedeno prosti'ednictvfm systemu BlueBUS. 

Pozor: V tomto pi'fpade musf byt dodrzena polarita vzajemneho zapojenf obou pohonu NKSL 400 tak, jak je to 
znazorneno na obrazku 16 (ostatnf pi'fslusenstvf nema ani v tomto pi'fpade zadnou polaritu)! 

8.1.5 Pohon NKSL 400 v provoznim rezimu "Slave" 
Jestlize je pohon NKSL 400 odpovfdajfcfm zpusobem naprogramovany a zapojeny, muze pracovat v rezimu "Slave" (pod
i'fzeny); tento provoznf rezim je pouzfvany v pi'fpadech, kdy je nutne automatizovat bra.nu se 2 protilehlymi ki'fdly a provoz 
obou ki'fdel ma byt synchronizovany. 
V tomto provoznfm rezimu pracuje jeden pohon NKSL 400 jako Master (nadi'azeny), zatfmco druhy pohon NKSL 400 pra
cuje jako Slave (podi'fzeny), to znamena, ze plnf pi'fkazy vydane pohonem Master (ve vyrobe jsou vsechny pohony NKSL 
400 nastavene jako Master). 
Chcete-li pohon NKSL 400 nakonfigurovat jako "Slave", je nutne aktivovat funkci prvnf urovne "Provoznf rezim Slave" (viz 
tabulka 5). 

Vzajemne zapojenf pohonu NKSL 400 Master a NKSL 400 Slave je provedeno prosti'ednictvfm systemu BlueBUS. 

Pri instalaci dvou pohonu NKSL 400 v provoznim rezimu Master a Slave postupujte podle nasledujicich instrukci: 

• Nainstalujte oba pohony zpusobem nakreslenym na obrazku. Je jedno, ktery pohon bude pracovat jako Master a ktery
jako Slave; pi'i teto volbe je vhodne zvazit jednoduchost zapojenf a skutecnost, ze pi'fkaz krok-krok vydany pro pohon
Slave, umoznuje uplne otevi'enf pouze ki'fdla brany pohaneneho pohonem Slave.

• Zapojte oba pohony podle obrazku 16.
• U obou pohonu zvolte smer posuvu pi'i otevfranf tak, jak je to uvedeno v kapitole "5.1 Volba smeru pohybu".

[j 

El 

• Oba pohony pi'ipojte ke zdroji elektricke energie.
• U pohonu NKSL 400 Slave naprogramujte funkci "Provoznf rezim Slave" (viz tabulka 5).
• Spusfte proces pro nactenf pi'fslusenstvf pi'ipojeneho k pohonu NKSL 400 Slave (viz kapitola "8.1.6 Nactenf pi'fslusenstvf").
• Spusfte proces pro nactenf pi'fslusenstvf pi'ipojeneho k pohonu NKSL 400 Master (viz kapitola "8.1.6 Nactenf pi'fslusenstvf").
• Spusfte proces pro nactenf delky ki'fdel brany u pohonu NKSL 400 Master (viz kapitola "5.4 Nactenf delky ki'fdla brany").

Pri zapojovani dvou pohonu NKSL 400 v provoznfm rezimu Master-Slave je potreba venovat zvysenou pozornost 
temto skutecnostem: 

• Veskere pi'fslusenstvf musf byt pi'ipojene k pohonu NKSL 400 Master (viz obrazek 16), vcetne pi'ijfmace radioveho signalu.
• V pi'fpade, ze chcete pohony vybavit zaloznf baterif, musf mft oba pohony svou vlastnf baterii.
• Veskere naprogramovanf pohonu NKSL400 Slave bude ignorovano (platf pouze naprogramovanf pohonu NKSL400 Master),

s vyjimkou pi'f padu uvedenych v tabulce 10. 
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Funkce prvni urovne (funkce ON - OFF) Funkce druhe urovne (nastavitelne parametry) 

Stand-by Rychlost motoru 
Rychly rozjezd Vystup S.C.A. (kontrolka otevi'ene brany) 
Provoznf rezim Slave Sfla motoru 

Pi'ehled chyb 

K pohonu Slave je mozne pripojit: 

• Jednu vlastnf vystraznou lampu (Flash)
• Jednu vlastnf kontrolku otevi'ene brany (S.C.A.)
• Jednu vlastnf bezpecnostnf listu (Stop)
• Jedno vlastnf ovladacf zai'fzenf (P.P.), ktere bude pouze ovladat uplne otevi'enf ki'fdla vybaveneho pohonem Slave
• U pohonu Slave nejsou vstupy Open (otevi'ft) a Close (zavi'ft) vyuzite

8.1.6 Nacteni dalsiho prislusenstvi 
Bezne je nactenf pi'fslusenstvf pi'ipojeneho k systemu BlueBUS a ke vstupu STOP provadeno behem instalace; nicmene 
v pi'fpade, ze je pi'idano nebo odebrano nejake pi'fslusenstvf, je mozne podle postupu uvedeneho v tabulce 11 spustit 
znovu cely proces pro nactenf pi'fslusenstvf: 

Tabulka 11: Nacteni dalsiho prislusenstvi 

01. Stisknete a podrzte stisknuta tlacftka ,, .._" a "Set".

02. Uvolnete obe tlacftka v okamziku, kdy LED diody "L 1" a "L2" zacnou velmi rychle
blikat (pi'iblizne po 3 sekundach).

03. Pockejte nekolik sekund, aby mohla i'fdicf jednotka dokoncit proces nacftanf pi'f
slusenstvf.

04. Po dokoncenf nactenf pi'fslusenstvf pi'estanou LED diody L 1 a L2 blikat, LED
dioda STOP musf zustat rozsvfcena, zatfmco LED diody L 1 ..... L8 se rozsvftf podle 
stavu funkcf ON - OFF, ktere zastupujf. 

♦ ♦ 

G@ 

0 
0 0 

Ll L2 

& Pozor: Po pi'idanf nebo odebranf pi'fslusenstvf je nutne provest znovu kolaudaci automatizacnf techniky podle
instrukcf uvedenych v kapitole "6.1 Kolaudace"! 

8.1.7 Prijimac radioveho signalu 
Aby bylo mozne ovladat pohon NKSL 400 i na dalku, je kontrolnf i'fdicf jednotka vybavena slotem SM pro zapojenf pi'ijfma
ce radioveho signalu typu SMXI nebo SMXIS, ktere jsou volitelnym pi'fslusenstvfm. 
Podrobnejsf informace jsou uvedene v instruktaznfm navodu pi'ilozenem k pi'ijfmaci radioveho signalu. 
Pi'i zapojovanf pi'ijf mace radioveho signalu je nutne vypnout elektricke napajenf pohonu NKSL 400 a pak postupujte podle 
obrazku 17. 

V tabulce 12 je popsane prirazeni jednotlivych vystupu prijimace radioveho signalu SMXI a SMXIS a prikazu, ktere 
bude pohon NKSL 400 vykonavat: 

Tabulka 12: Prikazy vydavane dalkovym ovladacem 

Vystup cfs. 1 
Vystup cfs. 2 
Vystup cf s. 3 
Vystup cfs. 4 
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Pi'fkaz ,,P.P." (krok-krok) 

Pi'fkaz ,,Castecne otevi'enf" 
Pi'fkaz ,,Otevi'ft" 
Pi'fkaz ,,Zavi'ft" 



8.1.8 Zapojenr a instalace zaloznr baterie 

Pozar: Pi'ipojenf baterie k i'fdicf jednotce musf byt provedeno teprve pote, co jste dokoncili vsechny instalacnf prace 
a programovacf operace, protoze zaloznf baterie je nouzovy zdroj elektrickeho napajenf! 
Pi'i instalaci a zapojovanf zaloznf baterie postupujte podle kroku uvedenych na obr. 18! 

8.1.9 Zapojenr externfho odblokovacfho systemu KA1 (obr. 19) 

fil Pozar: KA 1 musf byt pi'ipojeny k pohonu, ktery ovlada ki'fdlo brany, ktere je uvadene do pohybu jako prvnf (pi'i uvedenf
do chodu v okamziku, kdy brana uplne zavi'ena)! 

01. Provleknete ocelove lanko (a) pi'fslusnym otvorem (b) a potom otvorem v cepu (c).
02. Oba konce pruziny (d) zahaknete zpusobem nakreslenym na obrazku 19.
03. Polohu lanka zajistete utazenfm pi'fslusneho sroubu (e).
04. Nasad'te pouzdro a dejte jej do pozice stejne jako na obrazku.
05. Pi'ipojte lanko k KA 1 pod le pi'fslusnych instrukcf uvedenych v dodanem manualu.

8.1.1 o Pripojenr programatoru Oview 
Rfdicf jednotka je vybavena konektorem BusT4, ke kteremu je mozne pi'ipojit programovacf jednotku Oview, ktera slouzf ke 
kompletnfmu a rychlemu provedenf instalace, udrzby a diagnostiky cele automatizacnf techniky. 
Abyste meli volny pi'fstup ke konektoru, postupujte podle obr. 20 a pak pi'ipojte kabel s pi'fslusnym konektorem. Programovacf 
jednotku Oview muzete pi'ipojit soucasne k nekolika i'fdicfm jednotkam (az k 5 jednotkam bez nejakych zvlastnfch opati'enf 
a az k 60 jednotkam, pokud budete respektovat pi'fslusna opati'en0; programator muzete pi'ipojit k i'fdicf jednotce i behem 
normalnfho provozu automatizacnf techniky. 
V takovem pi'fpade pak muzete programator pouzfvat k pi'fmemu vydavanf pi'fkazu i'fdicf jednotce prosti'ednictvfm k tomu 
urceneho "uzivatelskeho" menu. V pi'fpade poti'eby muzete i aktualizovat firmware. 
Pokud je i'fdicf jednotka vybavena pi'ijfmacem radioveho signalu, ktery pati'f do vyrobnf i'ady OXI, muzete mft s pouzitfm pro
gramatoru Oview pi'fstup k parametrum dalkovych ovladacu ulozenych do pameti nainstalovaneho pi'ijfmace. 
Veskere dalsf informace najdete v instruktaznfm manualu dodanemu spolecne s programatorem .. 

8.1.11 Zapojenr systemu pro napajenr solarnr energil Solemyo 

fil Pozar: Pokud je automatizacnf technika napajena systemem "Solemyo", NESMf BYT SOUCASNE NAPAJENA
z elektricke rozvodne sfte! 

Veskere dalsf informace o systemu Solemyo najdete v instruktaznfm manualu dodanemu spolecne se zai'fzenfm. 
Pri zapojovanf systemu Solemyo postupujte podle obr. 21. 

8.2 Specialni funkce 

8.2.1 - Funkce "vzdy otevrft" 
Funkce "vzdy otevrft" je jednou z funkcf i'fdicf jednotky, ktera umoznuje vzdy spustit otevfranf brany, jestlize je pi'fkaz "krok
krok" aktivovany na dobu delsf nez 2 sekundy; to je uzitecne naprfklad v pi'fpadech, kdy je ke svorce P.P. pripojeny kontakt 
programovatelneho casovacf zai'fzenf, ktere bude zajisfovat, ze brana zustane otevi'ena po nastavenou dobu. 
Tato funkce je ucinna af uz je vstup P.P. naprogramovany jakymkoli zpusobem, s jedinou vyjimkou, kdy je tento vstup napro
gramovany jako "zavi'ft", viz parametr "Funkce P.P." uvedeny v tabulce 7. 

8.2.2 Funkce "uvest do chodu za vsech okolnostr" 
V pi'fpade, ze nektery z bezpecnostnfch prvku nefunguje spravnym zpusobem anebo je mimo provoz, bude i presto mozne 
ovladat bra.nu a uvest ji do chodu v rezimu "v pi'ftomnosti obsluhy". 
Podrobnejsf informace jsou uvedene v casti "Ovladanf zai'fzenf s bezpecnostnfmi prvky mimo provoz", ktera je soucastf pi'f
lohy "lnstrukce a upozornenf urcena pro uzivatele pi'evodoveho pohonu NKSL 400". 

8.2.3 Kontrolka udrzby 
Pohon NKSL 400 je schopny upozornit uzivatele na skutecnost, ze je nutne provest kontrolnf udrzbu automatizacnf techniky. 
Pocet pracovnfch cyklu, po kterych je signalizovany tento stav, je volitelny na 8 urovnfch, prosti'ednictvfm nastavitelneho 
parametru "Upozornenf na udrzbu" (viz tabulka 7). 
Pokud zvolfte 1. uroven nastavenf, je provadena "automaticka kontrola", ktera zohlednuje provoznf zatfzenf behem pracovnfch 
cyklu, tj. namahanf pohonu a delku pracovnfho cyklu, zatfmco ostatnf urovne jsou zalozene na pi'esne danem poctu prove
denych pracovnfch cyklu. 
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Pocet pracovnfch cyklu Signalizace vystraznou lampou Flash Signalizace kontrolkou udrzby 

Nizsf nez 80% limitu Norma.Inf (0,5 sek svftf 0,5 nesvftf) Svftf 2 sek. na zacatku otevfranf brany 

Mezi 81 a 100% limitu Na zacatku pracovnfho cyklu zustane 
rozsvfcena 2 sek., pak signalizace 
pokracuje obvyklym zpusobem 

Blika po celou dobu pracovnfho cyklu 

Nad 100% limitu Na zacatku a na konci pracovnfho 
cyklu zustane rozsvfcena 2 sek., 
pak signalizace pokracuje obvyklym 
zpusobem 

8.2.4 Zjistenf poctu vykonanych pracovnfch cyklu 

Trvale blika 

Pomocf funkce "Upozornenf na udrzbu" je mozne overit pocet provedenych pracovnfch cyklu, vyjadreny v procentech 
z nastaveneho limitu. Pri tomto overovanf postupujte podle instrukcf uvedenych v tabulce 14. 

Tabulka 14: Zjistenf poctu provedenych pracovnfch cyklu 

01. Priblizne na dobu 3 sekund stisknete a podrzte stisknute tlacftko "Set".

02. Uvolnete tlacftko "Set" v okamziku, kdy LED dioda "L 1" zacne blikat.

03. Stisknete tlacftko ,,...._,, nebo "T", aby se blikanf presunulo na LED diodu L7, tj. na 
"vstupnf LED diodu" pro parametr "Upozornenf na udrzbu". 

04. Stisknete a podrzte stisknute tlacftko "Set"; tlacftko "Set" musf zustat stisknute
behem nasledujfcfch kroku 5, 6 a 7.

05. Pockejte priblizne 3 sekundy, pak se rozsvftf LED dioda, ktera zastupuje aktualnf
uroven parametru "Upozornenf na udrzbu".

06. Stisknete a ihned uvolnete tlacftka ,,...._,, a "T".

07. LED dioda odpovfdajfcf zvolene urovni nekolikrat blikne. Pocet bliknutf oznacuje
v procentech pocet provedenych pracovnfch cyklu (v nasobcfch 10%) vzhledem k
nastavenemu limitu.
Naprfklad: jestlize je "upozornenf na udrzbu" nastavene na L6, tj. 10.000, 10% odpo
vfda 1000 pracovnfch cyklu; jestlize signalizacnf LED dioda 4krat blikne, znamena to,
ze dosazeny stav odpovfda 40% pracovnfch cyklu (tj. mezi 4 000 a 4 999 pracovnfmi
cykly). Pokud nebylo dosazeno ani 10% poctu pracovnfch cyklu, nebude signalka
blikat.

08. Uvolnete tlacftko "Set".

8.2.5 Vynulovanf pocftadla pracovnfch cyklu 
Pote, co byla provedena udrzba zarfzenf, je nutne vynulovat pocftadlo pracovnfch cyklu. 
Postupujte podle instrukcf uvedenych v tabulce 15. 

26 

♦♦ ♦♦ 
GorGJ 

,I/ 

♦ 
@ 

-0-
/I' 3s 

♦♦ ♦♦ 
GandGJ 

♦ 
@ 

3s 



Tabulka 15: Vynulovanr pocrtadla pracovn1ch cyklu 

01. Pi'iblizne na dobu 3 sekund stisknete a podrzte stisknute tlacftko "Set".

02. Uvolnete tlacftko "Set" v okamziku, kdy LED dioda "L 1" zacne blikat.

03. Stisknete tlacftko ".A." nebo "T", aby se blikanf pi'esunulo na LED diodu L7, tj. na
"vstupnf LED diodu" pro parametr "Upozornenf na udrzbu".
04. Stisknete a podrzte stisknute tlacftko "Set"; tlacftko "Set" musf zustat stisknute
behem nasledujf cfch kroku 5 a 6.
05. Pockejte pi'iblizne 3 sekundy, pak se rozsvftf LED dioda, ktera zastupuje aktualnf
uroven parametru "Upozornenf na udrzbu".
06. Stisknete a podrzte stisknuta alespon na dobu 5 sekund tlacftka ".A." a "T", pak
obe tlacftka uvolnete. LED dioda odpovfdajfcf zvolene urovni nekolikrat rychle blikne,
cfmz signalizuje, ze pocftadlo pracovnfch cyklu bylo vynulovano.
07. Uvolnete tlacftko "Set".

9. Co delat, kdyz ... (pruvodce pri resenf problemu)

9.1 Resenf problemu 

♦ 

@] 3s 

(9� ♦ 

, L1 @] 
♦♦ ♦♦ 

or G L7 

♦ 

@] 
" I / 
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/ I " 3s 

♦♦ ♦♦ 
�/ GandG] / I " 

♦ 

V tabulce 16 najdete uzitecne informace, s jejichz pomocf je mozne celit pi'fpadnym problemum, ktere muzou nastat behem 
instalace anebo v pi'fpade nejake poruchy. 

Fl 
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Radiovy dalkovy ovladac neovlada 
bra.nu a LED dioda na dalkovem 
ovladaci se nerozsvecuje 

Radiovy dalkovy ovladac neovlada 
bra.nu, ale LED dioda na dalkovem 
ovladaci se rozsvecuje 

Zai'fzenf nenf mozne uvest do chodu 
a LED dioda "BlueBUS" neblika 

Zai'fzenf nenf mozne uvest do chodu 
a vystrazna lampa neblika 

Zai'fzenf nenf mozne uvest do chodu 
a vystrazna lampa nekolikrat blikne 

Doporucene kontroly 

Zkontrolujte, jestli nejsou vybite baterie v dalkovem ovladaci, pi'fpadne je 
vymerite. 

Zkontrolujte, jestli je dalkovy ovladac spravne ulozeny do pameti pi'ijfmace 
radioveho signalu. 

Zkontrolujte, jestli je pohon NKSL 400 napajeny elektrickym napetfm ze sfte. 
Zkontrolujte, jestli nedoslo k pi'epalenf pojistek F1 a F2; v takovem pi'fpade nej
prve zjistete pi'fcinu zavady a teprve potom pojistky vymerite za nova, urcene 
pro stejne proudove zatfzenf a se stejnymi parametry. 

Zkontrolujte, jestli byl vydany pi'fkaz skutecne pi'ijaty. Jestlize je pi'fkaz pi'ijaty 
vstupem P.P., pi'fslusna LED dioda "P.P." se musf rozsvftit; jestlize byl pro vydanf 
pi'fkazu pouzity radiovy dalkovy ovladac, LED dioda "BlueBUS" musf dvakrat 
rychle bliknout. 
Spocftejte kolikrat se lampa rozsvftila a zkontrolujte stav zai'fzenf podle udaju 
uvedenych v tabulce 18. 

Automatizacnf technika se uvede do Je mozne nastavena sfla motoru je pi'flis nfzka pro dany typ brany. 
chodu, ale ihned potom dojde ke zmene Zkontrolujte, jestli se v draze brany nevyskytly nejake pi'ekazky a pi'fpadne 
smeru posuvu brany nastavte vyssf sflu motoru. 

Pracovnf cyklus je i'adne proveden, ale 
vystrazna lampa nefunguje 

Pracovnf cyklus je i'adne proveden, ale 
kontrolka S.C.A. (kontrolka otevi'ene 
brany) nefunguje 

Zkontrolujte, jestli je behem chodu zai'fzenf pi'ftomne elektricke napetf na svor
ce FLASH, ktera je urcena pro pi'ipojenf vystrazne lampy (protoze se jedna 
o pi'erusovane napajenf nenf hodnota napetf dulezita: pi'iblizne 10-30 Vdc); jest
lize na svorce namei'fte napetf, je problem zpusobeny zarovkou, kterou bude
nutne vymenit za stejnou, se stejnymi parametry; jestlize na svorce nenamei'fte
napetf, je mozne, ze doslo k pi'etfzenf na vystupu FLASH, zkontrolujte jestli na
kabelu nenf zkrat.

Zkontrolujte, jaka funkce je naprogramovana pro vystup S.C.A. (viz tabulka 7). 
V okamziku, kdy by mela byt kontrolka rozsvfcena, zmei'te, jestli je na svorce 
S.C.A. elektricke napetf (pi'iblizne 24 Vdc); jestlize na svorce namei'fte napetf,
je problem zpusobeny kontrolkou, kterou bude nutne vymenit za stejnou, se
stejnymi parametry; pokud na svorce nenamei'fte napetf, je mozne, ze doslo
k pi'etfzenf na vystupu S.C.A., zkontrolujte jestli na kabelu nenf zkrat.

9.2 Pfehled minulych neobvyklych stavu 

Pohon NKSL 400 je schopny signalizovat jednotlive neobvykle stavy, ke kterym doslo behem poslednfch 8 pracovnfch 
cyklu; napi'fklad pi'erusenf pracovnfho cyklu na zaklade reakce fotobunky nebo bezpecnostnf listy. Pi'f kontrole pi'ehledu 
minulych neobvyklych stavu postupujte podle instrukcf uvedenych v tabulce 17. 
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Tabulka 17: Pfehled minulych neobvyklych stavu 

01. Pi'iblizne na dobu 3 sekund stisknete a podrzte stisknute tlacftko "Set". ♦ 
@ 35 

02. Uvolnete tlacftko "Set" v okamziku, kdy LED dioda "L 1" zacne blikat.

03. Stisknete tlacftko ".A." nebo "T", aby se blikanf pi'esunulo na LED diodu LB,
tj. na ,,vstupnf LED diodu" pro parametr ,,Pi'ehled neobvyklych stavu".

♦♦ ♦♦ ,I/ 

Gor GJ (9�L8 

04. Stisknete a podrzte stisknute tlacftko "Set"; tlacftko "Set" musf zustat stisknute
behem nasledujf cfch kroku 5 a 6.

♦ 
@ 

05. Pockejte pi'iblizne 3 sekundy, pak se rozsvftf LED diody, ktere odpovfdajf
jednotlivym pracovnfm cyklum, behem kterych doslo k nejakemu neobvyklemu
stavu. LED dioda L 1 signalizuje prubeh poslednfho pracovnfho cyklu, LED dioda
LB prubeh osmeho cyklu.

,I/ 

3s �� 
okud LED dioda svftf, znamena to, ze behem pracovnfho cyklu doslo k nejakemu
neobvyklemu stavu; jestlize LED dioda nesvftf, znamena to, ze pracovnf cyklus
byl dokoncen bez jakychkoli neobvyklych stavu.
06. Stisknete tlacftko ".A." nebo "T" a zvolte pozadovany pracovnf cyklus: odpovf
dajfcf LED dioda nekolikrat blikne, pocet bliknutf je rovny poctu bliknutf vystrazne 
lampy v pi'fpade vyskytu nejakeho neobvykleho stavu (viz tabulka 18). 

♦♦ ♦♦ ,I/ 

GandGJ �� 

07. Uvolnete tlacftko "Set".

9.3 Signalizace vydavana vystraznou lampou 

♦ 
@] 

Vystrazna lampa FLASH behem normalnfho provozu vydava jedno bliknutf za sekundu; v pi'fpade, ze dojde k nejake 
odchylce od normalnfho stavu, vydava lampa blikanf s vyssf frekvencf; blikanf se dvakrat opakuje a je oddeleno pauzou 
v deice jedne sekundy. 

1 bliknutf Chyba v systemu BlueBUS 
pauza v deice 1 sekundy 
1 bliknutf 

2 bliknutf Reakce nektere fotobunky 
pauza v deice 1 sekundy 
2 bliknutf 

3 bliknutf Reakce omezovace "sfly motoru" 
pauza v deice 1 sekundy 
3 bliknutf 
4 bliknutf Reakce vstupu STOP 
pauza v deice 1 sekundy 
4 bliknutf 
5 bliknutf Chyba v internfch parametrech i'fdicf 
pauza v deice 1 sekundy jednotky 
5 bliknutf 

Na zacatku pracovnfho cyklu, pi'i kontrole pi'fslu
senstvf pi'ipojeneho k sfti BlueBUS, bylo zjisteno, 
ze konfigurace neodpovfda stavu, ktery byl nacteny 
a ulozeny do pameti behem nacftacfho procesu. 
Je mozne, ze nektere prvky jsou poskozene; zkon
trolujte je a pi'fpadne je vymente. 
Pokud na zai'fzenf byly provedene nejake zmeny, 
je nutne znovu spustit proces pro nactenf pi'fslu
senstvf. 
Na zacatku pracovnfho cyklu jedna nebo nekolik 
fotobunek nedalo povolenf k uvedenf zai'fzenf do 
chodu; zkontrolujte jestli se v draze brany nevyskyt
ly nejake pi'ekazky. 
Jednalo by se normalnf stav, pokud by se behem 
chodu zai'fzenf skutecne vyskytla v draze brany 
nejaka pi'ekazka. 
Behem chodu se brana dostala do mfsta, kde je 
vyssf uroven ti'enf; zjistete pi'fcinu. 

Na zacatku nebo behem pracovnfho cyklu doslo 
k reakci vstupu STOP; zjistete pi'fcinu. 

Pockejte alespon 30 sekund a zkuste znovu vydat 
pi'fkaz; pokud tento stav pi'etrvava, je mozne, ze 
doslo k vazne poruse a bude nutne vymenit elek
tronickou desku se spoji. 
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Pricina 

6 bliknutf Byl pi'ekrocen maxima.Inf pocet 
pauza v deice 1 sekundy pracovnfch cyklu za hodinu 
6 bliknutf 

7 bliknutf Chyba v internfch elektrickych 
pauza v deice 1 sekundy obvodech 
7 bliknutf 

Pockejte nekolik minut, dokud se omezovac pra
covnfch cyklu nevratf zpet pod maxima.Inf povole
nou uroveri. 

Odpojte na nekolik sekund vsechny napajecf obvo
dy a pak znovu zkuste vydat pi'fkaz; pokud stav 
pi'etrvava, je mozne, ze doslo k zavazne poruse 
a bude nutne vymenit elektronickou desku se spoji. 

8 bliknutf Byl vydan pi'fkaz, ktery znemozriuje Zjistete o jaky typ trvale aktivovaneho pi'fkazu 
se jedna; napi'fklad by se mohlo jednat o pi'fkaz 
vydany casovacfm zai'fzenfm, ktere je pi'ipojene ke 
vstupu OPEN "otevi'ft". 

pauza v deice 1 sekundy provedenf dalsfch pi'fkazu 
8 bliknutf 

9 bliknutf Automatizacnf technika je zablokovana Odblokujte automatizacnf techniku vydanfm pi'fka-
pauza v deice 1 sekundy pi'fkazem "zablokovanf automatizacnf zu "odblokovat automatizacnf techniky". 
9 bliknutf techniky" 

9.4 Signalizace vydavana rfdicr jednotkou 

Na i'fdicf jednotce pohnu NKSL 400 je umfsteno nekolik LED 
diod; kazda z nich je schopna vydavat pi'fslusnou signalizaci, 
a to jak behem normalnfho provozu, tak i v pi'fpadech, kdy 
doslo k nejakemu neobvyklemu stavu; viz tabulky 19, 20 
a vedlejsf obrazek. 

CJ 
CJ 
CJ 

CJ 

CJ 

CJ 

Nesvftf 

Svftf 

Neobvykly stav Zkontrolujte, jestli je i'fdicf jednotka napajena elektrickou energif; 
zkontrolujte, jestli nedoslo k pi'epalenf pojistek; v takovem pi'fpade 
nejprve zjistete pi'fcinu zavady a pak pojistky vymerite za nave, se 
stejnymi parametry. 

Zavazny neobvykly stav Doslo k zavaznemu neobvyklemu stavu; zkuste na nekolik sekund 
i'fdicf jednotku vypnout; pokud tento stav pi'etrvava i nadale, doslo 
k poruse a bude nutne vymenit elektronickou desku se spoji. 

1 bliknutf za sekundu Vsechno je v poi'adku Norma.Inf provoznf rezim i'fdicf jednotky. 

2 kratka bliknutf Doslo ke zmene stavu na 
vstupech 

Nekolik bliknutf 
oddelenych jedno
sekundovou pauzou 

LED dioda STOP 

Nesvftf 

Svftf 

LED dioda PP 

Nesvftf 

Svftf 

30 

Ruzne 

Pricina 

Reakce vstupu STOP 

Vsechno je v poi'adku 
Pricina 

Vsechno je v poi'adku 

Reakce vstupu PP 

Jedna se o normalnf jev v pi'fpade, ze doslo k nejake zmene stavu na 
jednom ze vstupu: STOP, OPEN, nebo doslo k reakci fotobunek anebo 
byl pouzity radiovy dalkovy ovladac. 

Jedna se o stejnou signalizaci jako u vystrazne lampy (viz tabulka 20). 

Resenr 

Zkontrolujte pi'fslusenstvf pi'ipojene ke vstupu STOP. 

Vstup STOP je aktivnf. 

Resenr 

Vstup PP nenf aktivnf. 

Jedna se o normalnf stav, pokud je skutecne aktivnf pi'fslusenstvf 
pi'ipojene ke vstupu PP. 



Nesvftf Vsechno je v poi'adku Vstup OPEN (OTEVRfT) nenf aktivnf. 

Svftf Reakce vstupu OPEN 
{OTEVRfT) 

Jedna se o normalnf stav, pokud je skutecne aktivnf pi'fslusenstvf 
pripojene ke vstupu OPEN {OTEVRfT). 

LED dioda CLOSE Pricina Aesenr 
(ZAVArn 

Nesvftf Vsechno je v poradku Vstup CLOSE (ZAVRfT) nenf aktivnf. 

Svftf Reakce vstupu CLOSE 
(ZAVRfT) 

Jedna se o normalnf stav, pokud je skutecne aktivnf prfslusenstvf 
pripojene ke vstupu CLOSE (ZAVRfT). 

Nesvftf 

Svftf 
Blika 

LED dioda L2 

Nesvftf 
Svftf 

Blika 

LED dioda L3 

Nesvftf 
Svftf 

Blika 

LED dioda L4 

Nesvftf 

Svftf 

Blika 

LED dioda LS 

Nesvftf 
Svftf 

Blika 

LED dioda LG 

Nesvftf 

Svftf 

Blika 

Be hem normalnfho provozu signalizuje, ze funkce ,,Automaticke zavf ranf" nenf aktivovana. 

Behem normalnfho provozu signalizuje, ze funkce ,,Automaticke zavfranf" je aktivovana. 

• Probfha programovanf funkcf.
• Pokud blika spolecne s L2 signalizuje, ze je nutne spustit fazi pro nactenf pi'fslusenstvf
(viz kapitola "8.1.6 Nactenf pi'fslusenstvf").

Popis 

Behem normalnfho provozu signalizuje, ze funkce ,,Zavi'ft po foto" nenf aktivovana. 

Behem normalnfho provozu signalizuje, ze funkce ,,Zavi'ft po foto" je aktivovana. 

• Probfha programovanf funkcf.
• Pokud blika spolecne s L 1 signalizuje, ze je nutne spustit fazi pro nactenf pi'fslusenstvf (viz kapi
tola "8.1.6 Nactenf pi'fslusenstvf").

Popis 

Behem normalnfho provozu signalizuje, ze funkce ,,Vzdy zavi'ft" nenf aktivovana. 

Behem normalnfho provozu signalizuje, ze funkce ,,Vzdy zavrft" je aktivovana. 

• Prob
• Prob
Popis 

Behem normalnfho provozu signalizuje, ze funkce ,,Stand-by" nenf aktivovana. 

Behem normalnfho provozu signalizuje, ze funkce ,,Stand-by" je aktivovana. 

• Probfha programovanf funkcf
• Pokud blika spolecne s L3 signalizuje, ze je nutne spustit fazi pro nactenf delky krfdla brany (viz
kapitola "5.4 Nactenf delky ki'fdla brany").

Popis 

Behem normalnfho provozu signalizuje, ze funkce ,,Rychly rozjezd" nenf aktivovana. 

Behem normalnfho provozu signalizuje, ze funkce ,,Rychly rozjezd" je aktivovana. 

Probfha programovanf funkcf. 

Popis 

Behem normalnfho provozu signalizuje, ze funkce ,,Vystrazne blikanf pred uvedenfm do chodu" nenf 
aktivovana. 

Behem normalnfho provozu signalizuje, ze funkce ,,Vystrazne blikanf pred uvedenfm do chodu" je 
aktivovana. 

Probfha programovanf funkcf. 
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Nesvftf 

Svftf 

Blika 

LED dioda LB 

Nesvftf 

Svftf 

Blika 

Behem normalnfho provozu signalizuje, ze vstup CLOSE - ZAVR.fT aktivuje zavi'enf brany. 

Behem normalnfho provozu signalizuje, ze vstup CLOSE - ZAVRfT aktivuje castecne otevi'enf 
brany. 

Probfha programovanf funkcf. 

Popis 

Behem normalnfho provozu signalizuje, ze pohon NKSL 400 je nakonfigurovany jako pohon Master. 

Behem normalnfho provozu signalizuje, ze pohon NKSL 400 je nakonfigurovany jako pohon Slave. 

Probfha programovanf funkcf. 

Technicke parametry vyrobku 

Upozorneni: 
• Vsechny uvedene technicke parametry se vztahujf na okolnf teplotu 20°c (± 5°C).
• Za ucelem zlepsovanf svych vyrobku si spolecnost Nice S.p.a. vyhrazuje pravo upravovat kdykoli a bez pi'edchozfho

upozornenf jejich technicke parametry, pi'icemz bude zachovana jejich provoznf charakteristika a mozne pouzitf.

Technicke parametry NKSL400 

Typologie 

Pastorek 

Maxima.Inf kroutfcf moment pi'i 
rozjezdu (odpovfdajfcf schopnosti 
vyvinout sflu, ktera uvede ki'fdlo 
brany do pohybu) 

Nominalnf kroutfcf moment (odpo-
vfdajfcf schopnosti vyvinout sflu, 
ktera udrzf ki'fdlo brany v pohybu) 
Rychlost pi'i nominalnfm kroutfcfm 
momentu 

Rychlost pi'i chodu na prazdno(i'f-
dicf jednotka umoznuje naprogra-
movat 6 rychlostf, ktere odpovfdajf 
pi'iblizne: 1 oo, 85, 10, 55, 45, 30%) 
Maxima.Inf frekvence pracovnfch 
cyklu (pi'i nominalnfm kroutfcfm 
momentu) 

Maxima.Inf delka nepi'etrziteho 
provozu (pi'i nominalnfm kroutfcfm 
momentu) 

Omezen f pouzitf 

Zivotnost 

Napajenf pohonu NKSL 400 

Maxima.Inf pi'fkon pi'i rozjezdu 
[a odpovfdajfcf hodnota v Amperech 

lzolacnf ti'fda 

Zaloznf napajenf 

Vystup pro vystraznou lampu 
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Elektromechanicky pi'evodovy pohon, urceny pro automatizaci posuvnych bran 
v privatnfm sektoru, vybaveny i'fdicf jednotkou. 

Z: 15; Modul: 4; Roztec zubu: 12,6 mm; Roztecny prumer: 60 mm 

12 Nm; odpovfdajfcf schopnosti uvest do pohybu ki'fdlo brany, jehoz dynamicke ti'enf 
dosahuje az 400 N. 

6 Nm; odpovfdajfcf schopnosti udrzet v pohybu ki'fdlo brany, jehoz dynamicke ti'enf 
dosahuje az 200 N. 

0.18 mis

0.34 mis

35 cyklulhodinu (i'fdicf jednotka omezuje pocet pracovnfch cyklu na maxima.Inf povo-
leny pocet stanoveny podle tabulek 2 a 3). 

10 minut 

Pohon NKSL 400 je v podstate schopny pohanet ki'fdla brany o hmotnosti dosahujfcf 
az 400 kg anebo ki'fdla jejichz delka dosahuje az 7 m, s pi'ihlednutfm k omezenfm 
uvedenym v tabulkach 1 a 2. 

Pi'edpokladana zivotnost se pohybuje v rozsahu od 20.000 do 180.000 pracovnfch 
cyklu, podle podmfnek uvedenych v tabulce 3. 

230 Vac (+10% -15%) 50160 Hz 

330W 

1 Ue nutne bezpecnostnf uzemnenf) 

S volitelnym pi'fslusenstvfm PS124 

Pro 2 vystrazne lampy LUCYB (12 v zarovka, 21 W) 

I 

I 



Technicke parametry NKSL400 

Vystup S.C.A. 

Vystup BLUEBUS 

Vstup STOP 

Vstup PP 
Vstup OPEN-OTEVRfT 

Vstup CLOSE-ZAVRfT 

Slot pro pi'ijfmac 

Vstup pro ANTENU 

Programovatelne funkce 

Funkce s automatickym nactenfm 

Provoznf teploty 

Pouzitf v silne kyselem, slanem 
anebo vybusnem prosti'edf 
Krytf zai'fzenf 

Rozmery a hmotnost 

Pro 1 signalizacnf 24 v zarovku maximalne 4 w (vystupnf napetf muze byt promen-
live v rozsahu od -3 0 az + 50% a muze ovladat i mala rele). 
Jeden vystup s maximalnfm zatfzenfm 15 jednotek BlueBUS. 

Pro rozpfnacf kontakty, spfnacf kontakty anebo kontakty s trvalym odporem 8,2 kn; 
rezim automatickeho nactenf (zmena stavu vuci konfiguraci ulozene do pameti vyvo-
la pi'fkaz ,,STOP"). 

Pro spfnacf kontakty (sepnutf kontaktu je vyvolano pi'fkazem PP). 
Pro spfnacf kontakty (sepnutf kontaktu je vyvolano pi'fkazem OPEN-OTEVRfT). I 
Pro spf nacf kontakty (sepnutf kontaktu je vyvolano pi'fkazem CLOSE-ZAVRfT). 

Konektor SM pro pi'ijf mace SMXI nebo SMXIS. I 
52 n pro kabel typu RG58 nebo obdobny. 

8 funkcf typu ON-OFF a 8 nastavitelnych funkcf (viz tabulky 7 a 9). I 
Automaticke nactenf pi'fslusenstvf pi'ipojeneho k vystupu BlueBUS. 
Automaticke nactenf pi'fslusenstvf typu ,,STOP" (spfnacf kontakty, rozpfnacf kontakty 
a kontakty s trvalym odporem 8,2 kn). 
Automaticke nactenf delky ki'fdla brany a vypocet bodu, ve kterych dochazf ke zpo-
malenf rychlosti pohybu a bodu pro castecne otevi'enf. 
-2 0 °c az + 50°C I 
Ne 

IP 44, platf pro dokoncenou instalaci vyrobku v souladu s pi'fslusnymi instrukcemi. 
131 x135x4 05mm;6.5kg 
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ES PROHLASENf O SHODE 

a prohlasenf o zabudovanf "neuplneho strojnfho zarfzenf" 
Prohlasenf je vystaveno v souladu se smernicemi: 2004/108/ES (EMC); 2006/42/ES (MD), pi'floha II., cast B 

Poznamka: Obsah tohoto prohlasenf odpovfda originalnf verzi dokumentu prohlasenf, ktere bylo k dispozici 
v dobe vydanf tohoto manualu a je archivovano v sf die spolecnosti Nice s.p.a. Text prohlasenf o shade je v tomto 
manualu z tiskai'skych duvodu typograficky upraven. Kopii originalnfho prohlasenf si muzete vyzadat u spolecnosti 
Nice S.p.a. (Treviso) ltalie. 

Cislo prohlaseni: 383/NKSL400 Revize: 0 Jazyk originalniho dokumentu: italstina 

Nazev vyrobce: NICE s.p.a. 
Adresa: Via Pezza Alta 13, Z.I. Rustigne, 31046 Oderzo {TV) ltalie 
Osoba opravnena k vypracovani technicke dokumentace: pan Oscar Marchetta 
Druh vyrobku: Elektromechanicky pi'evodovy pohon urceny pro zabudovanf do sloupku 
Model /Typ: NKSL400 
Prislusenstvi: SMXI, OXI, PS124, Oview 

Nize podepsany Luigi Paro, z titulu funkce generalniho managera, prohlasuje na vlastni odpovednost, ze 
vyse uvedeny vyrobek splnuje pozadavky stanovene nize uvedenymi smernicemi: 
• SMERNICE 2004/108/ES EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY ze dne 15. prosince 2004 o sblizovanf prav
nfch pi'edpisu clenskych statu tykajfcfch se elektromagneticke kompatibility a o zrusenf smernice 89/336/EHS,
podle nasledujfcfch harmonizovanych norem: EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007

Krome toho vyrobek odpovida pozadavkum uvedenym v nasledujici evropske smernici, ktera se vztahuje 
na "neuplna strojni zarizeni": 
• Smernice 2006/42/ES EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY ze dne 17. kvetna 2006 o strojnfch zai'fzenfch a
o zmene smernice 95/16/ES (pi'epracovane znenf).

• Prohlasujeme, ze pi'fslusna technicka dokumentace byla zpracovana v souladu s pi'flohou VII B smernice
2006/42/ES a ze byly respektovany nasledujfcf zakladnf pozadavky: 1.1-.1.2- 1.1.3- 1.2.1-1.2.6- 1.5.1-1.5.2- 1.5.5-
1.5.6- 1.5. 7- 1.5.8- 1.5.10- 1.5.11.
• Vyrobce se zavazuje, ze kompetentnfm organum jednotlivych statu pi'eda na zaklade opravneneho pozadavku
pi'fslusne informace o "neuplnem strojnfm zai'fzenf", pi'icemz si vyhrazuje narok na oseti'enf vlastnfch autorskych
prav.
• Pokud je "neuplne strojnf zai'fzenf" uvedeno do provozu v evropske zemi, jejfz ui'ednf jazyk je jiny, nez jazyk
pouzity v tomto prohlasenf, je importer povinen pi'ilozit k tomuto prohlasenf pi'fslusny pi'eklad.
• Upozornujeme, ze "neuplne strojnf zai'fzenf" nesmf byt uvedeno do provozu do te doby, dokud nebude fine.Inf
strojnf zai'fzenf, jehoz bude soucastf, prohlaseno jako shodne v souladu s pozadavky uvedenymi ve smernici
2006/42/ES. 

Dale vyrobek splnuje pozadavky nasledujicich norem, a to v castecnem rozsahu, aplikovatelnem na tento vyrobek: 
EN 60335-1 :2002 + A 1 :2004 + A 11 :2004 + A 12:2006 + A2:2006 + A 13:2008; EN 60335-2-103:2003

V omezenem rozsahu a v  castech, ktere se vztahuji na tento vyrobek, splnuje pozadavky stanovene normami: 
EN 13241-1 :2003, EN 12445:2002, EN 12453:2002, EN 12978:2003. 

v Oderzu, 24. ledna 2011 � 
genera.Inf manager 



Navod k pouzfvanf (urceno pro koncove uzivatele) 

Blahopi'ejeme Varn, ze jste si pro Vasi automatizacnf techniku vybrali vyrobek spolecnosti Nice! Spolecnost Nice S.p.A. 
vyrabf komponenty pro automatizaci bran, vrat, rolet, zaluzif a markyz: pi'evodove pohony, ovladacf i'fdicf jednotky, radiove 
dalkove ovladace, vystrazne lampy, fotobunky a pi'fslusenstvf. 
Spolecnost Nice pouzfva pouze kvalitnf materialy, ktere peclive zpracovava, hleda inovacnf i'esenf, aby v maxima.Inf mozne 
mfre usnadnila pouzitf techto zai'fzenf, pro ktera je hledano optima.Inf technicke, esteticke a ergonomicke i'esenf: Vas 
technik v obsahlem vyrobnfm programu spolecnosti Nice zcela jiste nasel ten nejvhodnejsf vyrobek, odpovfdajfcf Vasim 
pozadavkum. 
Spolecnost Nice ale nenf vyrobcem Vasf automatizacnf techniky, ta je vysledkem analyzy, zhodnocenf, volby materialu 
a realizace celeho zai'fzenf, ktera je provedena Vasfm technikem, kteremu jste svei'ili svoji duveru. 
Kazda automatizacnf technika je jedinecna a pouze Vas technik ma zkusenosti a odbornost poti'ebnou pro realizaci zai'f
zenf podle Vasich pozadavku, pi'icemz toto zai'fzenf bude po dlouhou dobu bezpecne a spolehlive a pi'edevsfm bude jeho 
montaz provedena odborne, a to znamena, ze bude splnovat pozadavky platnych norem. 
Automatizacnf technika zvysuje Vase pohodlf, krome toho se jedna o ucinny zabezpecovacf system a budete-li zai'fze
nf venovat minima.Inf pozornost, bude Varn slouzit po mnoho let. I kdyz Va.mi vlastnena automatizacnf technika splnuje 
bezpecnostnf uroven pi'edepsanou pi'fslusnymi smernicemi, nenf tfm zcela vyloucena existence ,,zbytkoveho rizika", coz 
znamena, ze muzou vzniknout nebezpecne situace, ktere jsou vsak zapi'fcineny nespravnym nebo pi'fmo chybnym pou
zitfm zai'fzenf. 

z tohoto duvodu bychom Varn radi dali nekolik rad tykajicich se Vaseho pristupu k zarizeni, ktere je vhodne dodr
zovat a Um se vyhnout pripadnym neprijemnostem: 

• Pi'edtfm, nez poprve pouzijete automatizacnf techniku, nechte si od technika vysvetlit mozne zdroje zbytkoveho rizika
a venujte nekolik minut cetbe tohoto manualu - instrukcfm a bezpecnostnfm upozornenfm pro uzivatele, ktere Varn
echnik pi'edal. Uschovejte si tento manual pro pi'fpad, ze byste v budoucnu meli nejake pochybnosti a pro pi'fpadneho
noveho majitele teto automatizacnf techniky.

• Vase automatizacnf technika je strojnf zai'fzenf, ktere pi'esne provadf Vase pi'fkazy; pouzfvanf automatizacnf techniky
bez pi'edchozfho poucenf anebo jejf nevhodne pouzfvanf z nf muze ucinit nebezpecne zai'fzenf: neuvadejte automati
zacnf techniku do chodu pokud se v jejf m akcnfm radiu nachazejf osoby, zvfi'ata nebo pi'edmety.

• Deti: automatizacnf technika zajisfuje vysoky stupen bezpecnosti. Jejf detekcnfch systemy znemoznujf uvedenf zai'fzenf
do chodu pokud jsou v jeho bezprosti'ednf blfzkosti osoby nebo pi'edmety a zaroven tyto systemy zajisfujf pi'edvfdatelne
a bezpecne uvedenf automatizacnf techniky do chodu za vsech okolnostf. Nicmene je vfce nez vhodne zakazat detem,
aby si hraly v blfzkosti automatizacnf techniky a aby nedoslo k nechtenemu uvedenf automatizacnf techniky do chodu,
nenechavejte dalkove ovladace v jejich dosahu: nenf to hracka!

• Neobvykle reakce: Jakmile zjistfte, ze automatizacnf technika reaguje neobvyklym zpusobem, odpojte zai'fzenf od
zdroje elektrickeho napajenf a manualne ho odblokujte.
Nepokousejte se sami o nejakou opravu, ale vyzadejte si zasah Vaseho technika, ktery provedl instalaci; mezitfm, tj.
pote co bylo provedeno odblokovanf pi'evodoveho pohonu podle nfze uvedenych instrukcf, bude zai'fzenf fungovat, jako
by brana nebo vrata nebyla opati'ena automatizacnf technikou.

• Udrzba: Tak jako kazde strojnf zai'fzenf i Vase automatizacnf technika vyzaduje pravidelnou udrzbu, aby mohla fungovat
co nejdele a naprosto bezpecne.
Dohodnete si s Vasfm technikem, ktery provedl instalaci automatizacnf techniky, casovy harmonogram pravidelne udrz
by; spolecnost Nice doporucuje provadet kontrolu kazdych 6 mesfcu pi'i beznem pouzfvanf zai'fzenf v v privatnfm sek
toru, ale tato frekvence se muze lisit v zavislosti na intenzite pouzfvanf. Jakakoli kontrola, udrzba nebo oprava musf byt
provadena pouze kvalifikovanym technikem.

• I kdyz se budete domnfvat, ze byste to zvladli sami, neupravujte zai'fzenf a nemente naprogramovane parametry
a nastavenf automatizacnf techniky: odpovednost za jejf provoz nese Vas technik, ktery automatizacnf techniku nainsta
loval.

• Kolaudace, pravidelne udrzby a pi'fpadne opravy musf byt zdokumentovane technikem, ktery je provedl a dokumentace
je archivovana majitelem zai'fzenf.

Jedine cinnosti, ktere muzete na zai'fzenf provadet a ktere Varn soucasne doporucujeme je pravidelne ocistenf sklfcek foto
bunek a odstranovanf listf nebo kamfnku, ktere by mohly omezovat chod automatizacnf techniky. Abyste zabranili situaci, 
kdy by nekdo mohl uvest bra.nu do chodu, tak pi'edtfm, nez zacnete provadet cistenf, nezapomente automatizacnf techniku 
odblokovat (podle nfze uvedenych instrukcf); pi'i cistenf pouzfvejte pouze hadi'fk, mfrne navlhceny ve vode. 
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• Znehodnocenf. Po uplynutf zivotnosti automatizacnf techniky se ujistete o tom, ze jejf znehodnocenf bylo provedeno
kvalifikovanym personalem a ze materialy byly recyklovany nebo znehodnoceny v souladu s mfstne platnymi pi'edpisy.

• V pi'fpade zavady nebo pi'i pi'erusenf dodavky elektricke energie: behem cekanf na zasah Vaseho technika anebo na
obnovenf dodavky elektricke energie, v pi'fpade, ze nenf automatizacnf technika vybavena zaloznf baterif, muze byt
ovladana, jako by brana nebo vrata nebyla vybavena automatizacnf technikou.
Aby bylo mozne zai'fzenf ovladat manualne je nutne provest manualnf odblokovanf: teto operaci, ktera je jedinou, kterou
muze provadet uzivatel automatizacnf techniky, byla spolecnostf Nice venovana zvlastnf pozornost, aby byla vzdy zajis
tena maxima.Inf snadnost jejfho provedenf, bez nutnosti pouzfvat nejake nai'adf a bez poti'eby se fyzicky namahat.

Odblokovanf a rucnf ovladanf: pi'ed provedenfm teto operace dejte pozor na skutecnost, ze odblokovanf je mozne provadet 
pouze tehdy, je-li ki'fdlo brany v klidu. 

1 

Odsurite kolecko, 
ktere zakryva zamek 

2 

Zatrcte klfc a otacejte s nfm 
ve smeru hodinovych rucicek 

0 

Zablokovani: Provadejte v opacnem sledu vyse popsane cinnosti. 

3 

Posouvejte rucne 
s ki'fdlem brany 

Ovladanf zai'fzenf s deaktivovanymi bezpecnostnfmi prvky: v pi'fpade ze by bezpecnostnf prvky, kterymi je brana vybave
na, nefungovaly spravnym zpusobem, je mozne, i za takovych okolnostf, bra.nu ovladat. 

• Vydejte pi'fkaz, ktery uvede bra.nu do chodu (prosti'ednictvfm dalkoveho ovladace, klfcoveho spfnace, atd.), jestlize
je vsechno v poi'adku, brana se otevi'e anebo zavi'e beznym zpusobem; v opacnem pi'fpade vystrazna lampa nekolikrat
blikne a brana zustane v klidu (pocet bliknutf vystrazne lampy zavisf na pi'fcine, kvuli ktere se zai'fzenf nemuze uvest do
chodu).

• V takovem pi'fpade je nutne do ti'f sekund jeste jednou vydat stejny pi'fkaz a ponechat jej aktivovany.

• Pi'iblizne po 2 sek. se uvede brana do chodu v provoznfm rezimu ,,v pi'ftomnosti obsluhy", to znamena, ze dokud bude
pi'fkaz aktivovany bude se brana i nadale posouvat; jakmile bude pi'fkaz ukoncen, brana se zastavf.

& Pozor: S deaktivovanymi bezpecnostnfmi prvky je nutne nechat automatizacnf techniku co nejdi'fve opravit!

Vymena baterif v dalkovem ovladaci: jestlize se Varn zda, ze Vas dalkovy ovladac po urcite dobe hui'e funguje anebo 
pi'estal fungovat uplne, mohlo by to byt jednoduse zpusobeno vybitfm baterie (podle frekvence pouzfvanf muze byt zivot
nost baterie od nekolika mesfcu az po dobu delsf nez jeden rok). Muzete si toho vsimnout podle toho, ze kontrolka, ktera 
potvrzuje vysflanf signalu svftf jen slabe anebo se nerozsvftf vubec, pi'fpadne se rozsvftf jenom na kratkou dobu. 
Pi'edtfm, nez se obratfte na technika zkuste vymenit baterii, pouzijte baterii z funkcnfho dalkoveho ovladace: jestlize to bylo 
pi'fcinou spatneho fungovanf bude stacit, kdyz baterii vymenfte za novou, stejneho typu. 

Baterie obsahujf latky, ktere znecisfujf zivotnf prosti'edf: nevyhazujte je proto do komunalnfho odpadu a postupujte v sou
ladu s mfstne platnymi pi'edpisy. 

Jste spokojenf? V pi'fpade, ze byste chteli do Vaseho domu pi'idat dalsf nove zai'fzenf s automatizacnf technikou, obrafte 
se na stejneho technika a na spolecnost Nice, zajistfte si tak krome rady odbornfka i nejmodernejsf vyrobky na trhu, lepsf 
funkcnost a maxima.Inf kompatibilitu jednotlivych automatizacnfch technik. 

Dekujerne Varn, ze jste si precetli tato doporuceni a prejerne Varn, abyste byli rnaxirnalne spokojeni s Vasirn novyrn 
zarizenirn: ohledne jakychkoli pozadavku, af uz aktualnfch nebo v budoucnosti, se s duverou obrafte na Vaseho technika, 
ktery provedl instalaci zai'fzenf. 
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